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Este Informe corresponde a la Declaracion ambiental completa que
cada tres afos requiere el Reglamento (CE) N° 761/2001 del
Parlamento europeo y del Consejo de 19 de marzo de 2001, por el
que se permite a las organizaciones se adhieran con caracter
voluntario a un sistema comunitario de gestion y auditoria

medioambientales (EMAS ).
Considera el periodo de 1 de enero a 31 de diciembre de 2006 y
exclusivamente las actividades realizadas en la planta que Befesa

Desulfuracion tiene en Luchana - Barakaldo.

Plazo para presentar la proxima declaracién afio 2008.



Declaracion de la Direccidon

En cumplimiento de la Ley 16/1999 de prevencién y control
integrados de la contaminacion (IPPC), Befesa Desulfuracién
present6 el 30 de octubre de 2006 la Solicitud de la Autorizacién
Ambiental Integrada (AAIl) ante la Viceconsejeria de Medio
Ambiente del Gobierno Vasco. En marzo de 2007 hemos recibido
respuesta por parte de dicha Administracion para aportar

informacion complementaria a la Solicitud.

Durante 2006 se han atendido tanto la desviacion leve como las
recomendaciones de mejora registradas en la Inspecciéon ambiental
gue el Gobierno Vasco, a través de la Consultora Ambio, realizé en
junio de 2005. Asi, Befesa Desulfuracion dispone ya de la Licencia
de Apertura a su nombre concedida por el Ayuntamiento de
Barakaldo tras el cambio de razén social llevado a cabo en 2004.
En cuanto a las recomendaciones de mejora, se ha realizado un
inventario del material fibrocementoso presente en la instalacion,
se ha procedido a la medicién de la presion sonora en el entorno
de la empresa y cuyo resultado corrobora el cumplimiento de la
legislacién vigente en esta materia; también se ha presentado el

Informe preliminar de suelos elaborado seguin el RD 9/2005.

Hemos continuado mejorando en el porcentaje de proveedoresy
contratistas con los que Befesa Desulfuracion trabaja y que
cuentan con algln sistema de gestién ambiental certificado. Asi, a

21 de diciembre de 2006 hemos alcanzado el 35 %.

Durante este afio hemos seguido evaluando y desarrollando los
Coédigos del Compromiso de progreso que es una iniciativa
voluntaria de la Industria Quimica mundial en la que a través de
sus asociaciones se comprometen a la proteccién de las personas
en cuanto a su seguridad y salud y del medio ambiente como

contribucién fundamental del Desarrollo Sostenible.

En este marco se ha revisado la Politica integrada de gestién para
incorporar los compromisos de Befesa Desulfuracion en cuanto a
Tutela de producto que trata de gestionar los riesgos para la
Salud, el Medio Ambiente y la Seguridad de los productos
fabricados en la Industria Quimica; también se han realizado
varias actuaciones en cuanto a la mejora de la gestién en los
temas de salud, medio ambiente y seguridad de la Distribucion de
los productos tanto propios como adquiridos a los Proveedores.
En el Codigo de Comunicaciéon se ha mejorado el procedimiento

en cuanto a comunicacion en caso de crisis.

Como esta Declaracién ambiental corresponde a la declaraciéon
completa que cada tres afos es preceptivo elaborar, queremos
reflejar en este documento cual ha sido la tendencia y las mejoras
conseguidas en el global de los tres afios precedentes. Asi a lo
largo de esta Declaracion se podra ver la mejora global de los
afios 2004, 2005 y 2006 con respecto a los datos obtenidos en
2003. En los datos reflejados esta la mejor evidencia de la mejora
en el comportamiento ambiental que en los Ultimos afios ha
hecho de Befesa Desulfuracion una de las industrias mejor

gestionadas en asuntos ambientales.

Director de Fabrica



Perfil

Datos Histéricos

Befesa Desulfuracion se constituyé como Sociedad Andnima en
agosto de 1978 con el nombre de Rontealde, siendo su objeto
social la construccion de una fabrica para la obtencién de acido

sulfurico y su posterior explotacién.

La planta fue disenada para la tostacién de pirita y la obtencién de

un subproducto, cenizas de pirita, que posteriormente eran

utilizadas por una empresa de la zona para la obtencién de mineral

de hierro, zinc metal y cascara de cobre, con contenido de oro y

plata.

Debido al cierre de la empresa recuperadora de la ceniza, se inicid
un profundo cambio de proceso e instalaciones hasta convertirse
en 1999 en la primera planta de 4cido sulfurico transformada para
la recuperacion de residuos de desulfuracion, mediante la
combustion de azufre liquido, con cinco etapas en la

oxidacion catalitica y doble absorcion.

En 2004 Rontealde pasa a denominarse Befesa Desulfuracion.

Hitos e Inversiones

1993: con las instalaciones originales se utiliza como materia
prima Unicamente residuos de desulfuraciéon de crudo o de gas

natural.

1995: se modifican las instalaciones para utilizar en el proceso
exclusivamente azufre liquido, disponiendo de un pretratamiento
para la fusiéon de los suministros de azufre en forma sélida.

Inversién: 7,85 Millones de Euros

1999: se incorpora un preconvertidor, con objeto de rebajar las
emisiones de gas residual como consecuencia del mejor
rendimiento de transformacién. Ademas se mejora el
aprovechamiento térmico aumentando los excedentes de energia

eléctrica.

Inversién: 5,4 Millones de Euros




Perfil

Datos Generales

Las instalaciones de Befesa Desulfuracion se encuentran en la

Calle Buen Pastor s/n Luchana - Barakaldo 48903 (Vizcaya).

Los productos finales obtenidos de nuestra produccion son:
Acido Sulfarico con una concentracién superior a 98 % y Acido
Sulfurico fumante (Oleum) con aproximadamente 22 % de SO,
libre. Ademas se comercializan diluciones al 92%, 94%, 96%, si
bien técnicamente es posible cualquier dilucion de acido entre el
80% vy las citadas anteriormente y diluciones de oleum entre el

100% y el 104%.

El proceso incluye la recuperacion de calor en forma de energia
eléctrica, siendo una parte consumida y el excedente aportado a

la red general.

Los principales usuarios de nuestros productos son empresas de
depuracion de aguas, industria farmacéutica, papeleras, industria
alimentaria y quimica en general, ademas de empresas de

produccién de fertilizantes.

Algunos de los productos finales en los que interviene nuestra
produccién son: baterias para automdviles, pinturas, papel, fibras
textiles y quimicas, productos para el tratamiento de aguas
residuales, tintes, explosivos, pasta dentifrica, adhesivos,
cauchos, aceites comestibles, lubricantes, acidos para la
alimentacién como el acido citrico, lactico y tartarico,

detergentes y productos farmacéuticos.

Otros datos de interés

N.I.F.: A-48 09 08 23

Persona de Contacto: Karmele Calvo Diaz (Jefe de Calidad,
Ambiente y Seguridad)

Teléfono: 94 497 00 66

Fax: 94 497 02 40

Correo electrénico: desulfuracion@befesa.abengoa.com

Pagina Web: www.befesa.es

Superficie: 36.095 m? de terreno con calificacién industrial y
3.174 m? en el muelle de la ria.

Empleados: 42

Consumos:

Residuos de desulfuracion (Materia prima): 105.064 Ton
Agua: 665.890 m3

Energia eléctrica de red: 484 MWh

Energia eléctrica autoconsumida: 28.316 MWh
Combustible (Gaséleo C): 180 m3

Producciones:

Acido Sulfurico: 263.354 Ton

Oleum: 54.934 Ton (58.230 Ton &cido equivalente)
Energia eléctrica: 82.311 MWh

Energia excedente: 53.995 MWh

Datos econémicos (Millones de euros):
Activo total: 59
Fondos propios: 52

Inversiones: 0,3



Proceso Productivo

El residuo de desulfuracién suministrado en forma sélida es
tratado previamente en una instalacion de fusién y en una

filtracion previa a su almacenamiento en forma liquida.

El proceso productivo consiste en una combustién del azufre
liquido, cinco etapas de contacto sobre un catalizador de
pentdxido de vanadio, donde se produce la oxidacién catalitica de
SO, a SO, y una doble absorcién de este gas en acido sulfdrico y

oleum.

Ademas se realiza el aprovechamiento térmico del calor generado
en los procesos anteriormente descritos por su alto valor
exotérmico. Este aprovechamiento se traduce en la produccion de
vapor como consecuencia de la refrigeraciéon de los gases y en la
posterior generaciéon de energia eléctrica, la cual se utiliza para el

autoconsumo y el resto se aporta a la red general eléctrica.

En la siguiente figura se presenta el esquema productivo.

Otros datos de interés

Capacidad de produccion:
Acido Sulfurico: entre 700 y 950 Ton/dia

Oleum: méaximo 250 Ton/dia

Capacidad de almacenamiento:
Azufre liquido: 1.500 Ton.
Acido Sulfarico: 16.000 Ton.
Oleum: 2.600 Ton.

Carga de producto:

Por carretera, en camion cisterna y contenedores cisterna

Por ferrocarril, en vagon cisterna

Por barco, a granel
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Aspectos Ambientales

Criterios para la Evaluacién de Aspectos Ambientales

Para evaluar los aspectos ambientales directos:

Toxicidad: Se evalla la toxicidad o peligrosidad del aspecto ambiental considerado, bien comparandolo con el limite del requerimiento admitido
por Befesa Desulfuracion aplicable al aspecto, legal o interno, si existe, en el periodo considerado, o bien evaluando la presencia de
determinados contaminantes.

Magnitud: Se evalua la cantidad producida o afectada por el aspecto ambiental considerado, en relacion a las cantidades producidas durante el
afo anterior.

Para evaluar los aspectos ambientales directos en situaciones de emergencia:

Gravedad: Se evallan las consecuencias de la aparicion de una situacion andmala o de emergencia. Se valorara el tiempo que tardara el aspecto
considerado en recuperar la situacion inicial de normalidad.

Probabilidad: Se evalla la probabilidad de que suceda una situacion de emergencia o andmala en el aspecto ambiental considerado, teniendo en
cuenta ocurrencias anteriores.

Para evaluar los consumos de recursos naturales:

Se utiliza la comparacién entre los consumos registrados en el afio natural completo previo al que se realiza la evaluacion, y el afo anterior.

Para evaluar los aspectos ambientales indirectos:

Grado de control: Se evalta qué influencias dispone la organizacion y a cuéles puede recurrir para lograr controlar un aspecto ambiental indirecto.

Posibilidades de mejora: Se evallan las opciones de mejora que tiene la organizacion, al controlar un aspecto ambiental indirecto.

Aspectos Ambientales Significativos e Impactos Asociados

Vertidos liquidos
*Vertido en la depuracion de aguas residuales

*Vertido fuera de los limites de la autorizacién por funcionamiento anémalo en la planta de depuracion de aguas residuales

Impactos asociados al vertido: En general el impacto producido por vertidos liquidos afectaria a la flora y la fauna acuatica, si bien al estar
conectados a la depuradora del Consorcio de Aguas del Gran Bilbao, serfa su proceso de depuracién el que se veria principalmente afectado. Para
el caso de vertidos de &cido sulfurico no hay evidencia de peligro en la transmisién de la cadena de alimentaciéon ni de acumulacién en los seres

Vivos. o ) ) » ) . o L
No se propone objetivo ambiental para los aspectos: “vertido en la depuracion de aguas residuales” y “vertido fuera de los limites de la autorizacion

por funcionamiento anémalo en la planta de depuracion de aguas residuales” debido a que en afios anteriores ya se han llevado a cabo mejoras

sustanciales y disponemos de un control operacional adecuado.

Contaminacion del Suelo

*Accidental o por una situacion de emergencia

Impactos asociados en la contaminacion del suelo : El impacto producido por la contaminacién del suelo puede ser empobrecimiento por

disminucion de la fertilidad y productividad.

No se propone objetivo ambiental para este aspecto ya que en anteriores ocasiones se han propuesto objetivos relaciones con la mejora del

Plan de Emergencia Interior con resultado favorable.



Aspectos Ambientales

Aspectos Ambientales Significativos e Impactos Asociados

Generaciéon de Residuos

*Generacion de residuo industrial inerte en el mantenimiento general de la planta
*Generacion de gasoleo utilizado en limpiezas en el mantenimiento mecanico
*Generacion de un residuo en el Laboratorio de anélisis

*Generacion de residuos de envases de los productos quimicos auxiliares
*Generacion de residuos en el mantenimiento eléctrico

*Generacion de residuos debidos a actividades pasadas

*Generacion de residuos en la actuaciéon del personal contratado en sus instalaciones (aspecto indirecto)

Impactos asociados en la generacién de residuos : El impacto producido por la generacion de aquellos residuos cuya gestion es el depdsito en
vertederos de inertes o vertederos de seguridad para peligrosos, es la ocupacién del suelo. Los residuos de equipos eléctricos y electronicos asi como

las pilas y baterfas se envian a gestor para su reciclaje.

Se propuso objetivo de mejora para el aspecto indirecto: comportamiento ambiental de los Proveedores/Contratistas, ya que al mejorar en su
gestion ambiental reduciran la generacion de residuos, los consumos de recursos, etc. Por tanto promoviendo la gestidon ambiental de las empresas
con las que trabajamos y en las que Befesa Desulfuracion puede influir, mejoraremos los impactos ambientales asociados, favoreciendo la
supervivencia de empresas bien gestionadas.

Para el resto, no se propuso objetivo ambiental debido a que no es posible prever reduccién de estos residuos ya que el aumento ha sido en todos

los casos circunstancial y a que habifa programadas operaciones de mejora por realizar relacionadas con algunos de los aspectos.

Generacion de Ruido

*Generacion de ruido en la zona de planta

Impactos asociados en la generacién de ruido: En las mediciones realizadas del impacto de ruido generado por nuestra actividad en periodos
de actividad y parada, se constaté la no contribucién al ruido de fondo ya existente debido fundamentalmente a su apantallamiento por otras
fuentes de ruido cercanas, y por el entorno en general. El impacto generado por el aumento progresivo del ruido especialmente en las grandes

ciudades puede tener efectos a largo plazo en la salud de las personas, efectos socioculturales y econémicos.

No se propuso objetivo ambiental para este aspecto ambiental debido a que en anos anteriores ya se han llevado a cabo mejoras sustanciales y no

se ha detectado ninguna causa aparente que justifique el aumento en la generacién de ruido.



Objetivos Ambientales

Objetivos, Metas y Programas Ambientales 2006. Resultados de los Programas

Objetivo: Minimizar el consumo de recursos naturales Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006 Resultado: Objetivo alcanzado
Meta N° 41: Reducir el consumo de agua a < 2,15 m3/Tonelada de acido equivalente Meta aio 2005: <2,20 m3/Ton
Responsable: Director de Fabrica Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006 Resultado: Meta alcanzada

Actuaciones: Control analitico del agua de la Torre de Refrigeracion con cuyos resultados se actta sobre la valvula de purga.

Responsable: Jefe de Produccion Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006

Resultados: EI consumo ha sido de 2,07 m3/Ton, por lo que se ha conseguido una reduccién del consumo de agua por unidad de produccién
con respecto a 2005 del 0,5% de este indicador. Esto supone la reduccién de un recurso natural, que si bien en el ambito geografico préximo es

relativamente abundante, a nivel global es escaso. Supuso la dedicacién de 24 horas de nuestro personal técnico, de laboratorio y de planta.

Objetivo: Mejorando los valores exigidos en la legislacion aplicable, reducir la emision de SO, y H,SO, (nieblas) en la Chimenea de proceso

Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006 Resultado: Objetivo no alcanzado
Meta N° 3: No superar los 0,033 % vol. de SO, en la media diaria en marcha normal. Meta aifio 2005: 0,034 % vol
Responsable: Jefe de Produccion Plazo: De junio 2006 a diciembre 2006 Resultado: Meta alcanzada

Actuaciones: El limite maximo admitido en el control de planta para la concentracién de SO, en chimenea se modifica segun la meta
propuesta. Se comunica esta circunstancia al personal de planta, para que en su caso, reconduzca la planta a pardmetros que generen una
emision por chimenea inferior a la meta propuesta.

Responsable: Jefe de Produccion Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006

Resultados: La meta se ha cumplido ya que la media diaria de emisiones SO, ha sido de 0,022%. Sin embargo el objetivo de reduccion de
emisiones no se ha producido ya que la concentracién de SO, en chimenea de salida aumento un 29% con respecto al afio 2005, debido al

ajuste de los pardmetros de planta necesarios para compensar una averia en la apertura de la vélvula de cruz de mezcla ocurrida en el ultimo

trimestre del afo. Supuso la dedicacién de 8 horas de nuestro personal técnico y de planta.

Objetivo: Mejorar el comportamiento ambiental de Proveedores y Contratistas (aspecto ambiental significativo)

Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006 Resultado: Objetivo alcanzado
Meta N° 37: Traccionar a Proveedores y Contratistas, al menos a un 35 %, para que implanten SGA Meta ano 2005: 25 %
Responsable: Director de Fabrica Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006 Resultado: Meta alcanzada

Actuaciones: Se envia anualmente circular a Proveedores y Contratistas animandoles a implantar sistemas de gestién ambiental. Se hace el
seguimiento trimestral de los que han declarado proximas certificaciones y se actualiza el listado de Proveedores y Contratistas certificados.
Responsable: Jefe de Calidad, Ambiente y Seguridad Plazo: Diciembre 2006

Resultados: Se ha evaluado a 57 proveedores y contratistas, de los cuales un 35,1% ha evidenciado certificaciones reconocidas. Esto supone la
mejora del comportamiento ambiental global, en cuanto a la gestiéon y minimizacién de los impactos producidos en la cadena de suministros y

contratacion. Dedicacion de 40 horas de nuestro personal técnico.



Objetivos Ambientales

Otros Objetivos Ambientales 2006

Objetivo: Desarrollar los Codigos de actuacién contenidos en el Compromiso de progreso de FEIQUE ~ Resultado: Objetivo alcanzado
Plazo: De enero 2004 a diciembre 2006

Meta N° 34: Desarrollar los Cédigos de actuacion en 3 afos Resultado: Meta alcanzada
Responsable: Jefe de Calidad, Ambiente y Seguridad Plazo: De enero 2004 a diciembre 2006

En 2006 se ha realizado el estudio de dos Cédigos: Seguridad en los procesos y Respuesta ante emergencias y Comunicacion. Este estudio se
ha traducido en la propuesta de revision del procedimiento de Comunicacion de partes interesadas, en cuanto a comunicaciéon en caso de

crisis. Supuso la dedicacion de 16 horas de nuestro personal.

Objetivo: Actualizacion y mejora de la eficacia del Sistema integrado de gestién Resultado: Objetivo alcanzado

Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006

Meta N° 42: Revision de las Fichas de datos de seguridad segun Cédigo de Tutela de Producto. Resultado: Meta alcanzada
Responsable: Jefe de Calidad, Ambiente y Seguridad Plazo: De enero 2006 a junio 2006

Con fecha 28/06/06 se revisan las Fichas de Datos de Seguridad del Acido Sulfurico y del Oleum incidiendo en las medidas a tomar en caso de

vertido accidental. Supuso la dedicacion de 52 horas de nuestro personal.

Objetivo: Mejorar la coordinacién con la cadena de distribucion del producto Resultado: Objetivo alcanzado
Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006
Meta N° 43: Revision de la Politica integrada para incluir la gestion en tutela de Producto. Resultado: Meta alcanzada

Responsable: Director de Fabrica Plazo: De enero 2006 a junio 2006

Con fecha 07/03/06 se aprueba la nueva Politica integrada de gestién que incluye los compromisos que asume Befesa Desulfuraciéon en la
gestion de la Tutela de Producto. Esto significa que todos los implicados con el producto tienen responsabilidades respecto al interés de la
sociedad en disponer de un Medio Ambiente sano y de productos que puedan ser utilizados con Seguridad. Supuso la dedicacion de 20 horas

de nuestro personal.

Objetivo: Mejorar la coordinacién con la cadena de distribucion del producto Resultado: Objetivo alcanzado
Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006

Meta N° 44: Mejorar la informacion relativa a productos propios y adquiridos. Resultado: Meta alcanzada
Responsable: Director de Fabrica Plazo: De enero 2006 a diciembre 2006

El 26/06/06 se aprueban las Instrucciones especificas para la descarga de productos quimicos en sus diferentes presentaciones (a granel,
ensacados o en contenedores). Con fecha 21/12/06 se edita y distribuye el Manual informativo para transportistas y distribuidores cuyo fin es
servir de documento de consulta y referencia para los agentes que intervienen en la comercializacién y transporte de los productos fabricados

en Befesa Desulfuraciéon. Supuso la dedicacién de 68 horas de nuestro personal.



Objetivos Ambientales

Gréfico sobre el cumplimiento de las Metas Ambientales

Fecha propuesta
Fecha de cierre
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oct/07 |
ago/07 4

jun/07
abr/07 Meta alcanzada

feb/07 Meta no alcanzada
dic/06 4 Meta propuesta

oct/06 4 Meta que continua propuesta de afio anteriores
ago/06
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dic/05
3 34 37 41 42 43 44 Meta N°

Objetivos Ambientales propuestos para 2007

Objetivo: Minimizar el consumo de recursos naturales. *
Meta: Maximo consumo de agua por produccién de acido equivalente: 2,14 m3/Ton

Objetivo: Mejorando los valores exigidos en la legislacion aplicable, reducir la emision de SO, y H,SO, (nieblas) en la Chimenea de proceso *
Meta: No superar los 0,032 % vol. de SO, en la media diaria en marcha normal

Objetivo: Traccionar a Proveedores y Contratistas para que implanten sistemas de gestion ambiental *

Meta: Trabajar con al menos un 36% de Proveedores y Contratistas certificados ISO 14001, Reglamento EMAS o que

evidencien un sistema de gestion ambiental propio.
Objetivo: Reducir el porcentaje de residuos destinados a vertedero *

Meta: Reducir un 15 % el residuo de Torta de filtracion de azufre

*: Relativo a aspecto ambiental significativo




Politica Integrada de Gestion

Befesa Desulfuracién es consciente de que para lograr la mejora continua es necesario el desarrollo, la implantacién y el perfeccionamiento de
sistemas de gestion que faciliten el cumplimiento de los compromisos adquiridos con nuestros clientes en cuanto a la satisfaccion de sus requisitos;
con el entorno y con los empleados en cuanto a la proteccién de las personas, los bienes y el medio ambiente; todo ello conseguido mediante la
aportacién de los recursos y su correcta gestion.
Por todo lo expuesto, Befesa Desulfuracion se compromete en su actividad industrial a:
® Asegurar que toda la organizacién conozca, entienda y cumpla los requisitos del sistema integrado de gestion, y que éste sea
actualizado y mejorado continuamente en su eficacia.
® Cumplir los requisitos legales y reglamentarios referidos al producto, al medio ambiente y a la seguridad industrial y laboral, incluidos
otros requisitos que la organizacién suscriba con las partes interesadas.
® Elsistema de gestion tendra como firmes propositos asegurarse del cumplimiento de los requisitos de nuestros clientes con el fin de
aumentar su satisfaccion; la prevencién de la contaminacion y el uso racional de los recursos naturales; la proteccion de las personas,
los bienes y el medio ambiente frente a accidentes laborales y accidentes graves inherentes a nuestra actividad, cuya Politica de
Prevencion se amplia en documento elaborado al efecto.
* El mayor desarrollo de las personas de la organizacion se conseguird mediante una continua toma de conciencia y formacién que
aseguren su competencia profesional asi como su participaciéon en la aplicacién de los sistemas de gestion implantados.
® En funcién del desarrollo de nuevas tecnologias, econémicamente viables, fomentar su aplicaciéon a los procesos definidos por la
organizacién con objeto de aumentar su estabilidad y fiabilidad, y minimizar los riesgos identificados ya sean en materia de medio
ambiente, seguridad industrial o laboral.
* Promover entre los clientes, distribuidores y transportistas, en el ambito de la protecciéon del medio ambiente y de la sequridad
industrial y laboral, una correcta gestién de la “Tutela de Producto”.
* Desarrollar programas donde se establezcan objetivos y metas que evidencien los logros en materia de calidad, medio ambiente y
seguridad.
® Participar en acuerdos voluntarios con las administraciones y organismos competentes, difundir la informacion sobre el
comportamiento medioambiental y establecer un didlogo abierto con el publico y otras partes interesadas.
Esta politica, aprobada por el Presidente Ejecutivo, estéd vigente desde el 7 de marzo de 2006 y forma parte del Sistema Integrado de Gestion
implantado. Ha sido difundida a todo nuestro personal asi como al personal contratado que realiza labores en nuestras instalaciones. Este
documento es publico y estd expuesto en las zonas en las que el personal externo y las visitas tienen permitido el acceso. Ademas es distribuida a

proveedores de productos quimicos auxiliares y empresas contratadas, subcontratadas y auténomos, junto al resto de documentacion aplicable.

Cumplimiento de la legislacién ambiental aplicable

Uno de los compromisos de la Politica es el cumplimiento de los requisitos legales y reglamentarios referidos al medio ambiente. Asi durante el afo
2006 y como se ha reflejado en la Declaracion de la Direccion (pagina 3) se han atendido aquellos requisitos legales cuyo plazo de presentacién
finalizaba ese afio y que ahora la Administracion tiene pendiente de resolver. Debemos sefalar el refrendo conseguido en este aspecto por el
resultado de la Inspeccién ambiental que el Gobierno Vasco llevé a cabo entre 2005 y 2006, en la que solo se detectaron desviaciones leves que ya
han sido resueltas.

Sobre el cumplimiento en el afio 2006 de los requisitos legales cuantitativos (emisiones por chimenea, vertidos de agua residual, ruido) y en
comparacion con los limites admitidos en la legislacién se constatd que mas del 78% de los resultados obtenidos estan por debajo del 50% del

limite maximo admitido en la legislacion aplicable.
12



Sistema Integrado de Gestion

El alcance del Sistema implantado es “La produccién de acido sulfurico y

oleum en sus distintas concentraciones”, y esta basado en el

cumplimiento de las normas:
* UNE-EN-ISO 9001:2000 (sustituy6 a la UNE-EN-ISO 9002:1994 obtenida

en octubre de 1997): Certificada por Aenor en julio de 2003.

® UNE-EN-ISO 14001:2004 (sustituyo a la UNE-EN-ISO 14001:1996

obtenida en julio de 1999): Certificada por Aenor en julio de 2005.

® Requisitos del Real Decreto 1254/1999 por el que se aprueban medidas

de control de los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que
intervengan sustancias peligrosas, evaluado por SGS Tecnos en junio de
2003y en abril de 2006.

e Referencial normativo OHSAS 18001:1999 certificado por TUV en

febrero de 2005.

Su estructura y organizacién es como sigue:

Organigrama

Presidente Ejecutivo

Director de Fabrica
Representante de la Direccion

Jefe de Calidad, Ambiente Jefes de Departamento
y Seguridad

Personal Operativo

Planificacion < > Medicion, Analisis y Mejora
) B o L Planificacién y registro de los  Realizacion de auditorias  Revision anual del
Definicién y difusién de la Definicién de la estructura Identificacién de los aspectos resultados y seguimiento de internas y verificacion del  funcionamiento y la eficacia
Politica integrada de gestion  organizativa y de las responsabilidades ~ ambientales significativos los aspectos identificados cumplimiento de del sistema y de la politica
requisitos legales
Identificacion de los requisitos
legales y otros requisitos no
A \"4 L reglamentarios \V4 \V v

Propuesta de objetivos y metas relacionados con los aspectos
identificados y establecimiento de programas que faciliten su consecucion

®

\%

Procesos Operativos

Control operacional

Preparacion de la respuesta
ante posibles situaciones de
emergencia

‘ A
v o

Establecimiento de canales de comunicacion con
las partes interesadas, con proveedores y
empresas subcontratadas, con la Administracion,
con el entorno mas proximo

Gestion de Recursos

Formacién y sensibilizacion
del personal

Fomento, recogida y analisis de
las propuestas del personal sobre
mejoras ambientales

> Propuesta de acciones correctivas

Registro de no conformidades !
y preventivas y acciones de mejora

A



Datos, Indicadores, Tendencias

Emisiones a la Atmoésfera

Segun el Decreto 833/1975 que desarrolla la Ley de 38/1972 de proteccién del ambiente atmosférico la produccion de acido sulfurico y oleum
(actividad principal de Befesa Desulfuracion) debe respetar los siguientes niveles de emision para los contaminantes referenciados al estar legalizado

como foco Tipo A:

Método de contacto: Previsién 1980

1.425 mg/Nm?

Nieblas de H,SO, .......coooiiiiiinnii. 150 mg/Nm?3

Estas emisiones corresponden a los gases residuales originados en los procesos de combustion de azufre liquido, conversion de SO, a SO, y absorcién
de SO, a acido sulfurico y oleum. Para controlar las emisiones de SO, se dispone de un analizador-transmisor en continuo situado en la chimenea de
proceso. El Departamento de medio ambiente del Gobierno Vasco tiene acceso mediante un sistema de captacién de datos en continuo y en tiempo
real a la concentracion de SO, en el gas residual de chimenea y al caudal de proceso. Trimestralmente una OCA (Labein) toma las muestras de la
chimenea en las que posteriormente determina las concentraciones de SO, y nieblas de H,SO,. Quincenalmente, nuestro personal toma muestra de

dichos gases residuales determinando en el Laboratorio de Befesa Desulfuracion la concentracion de nieblas de H,SO, .

Datos e Indicadores:

Concentracién en el gas residual de proceso (mg/Nma):
e media diaria de SO, : 629 Figura 1
e media de anélisis de SO, (Labein): 879
e media de andlisis quincenales de nieblas de H,SO, : 29 Figura 2
¢ media de andlisis de nieblas de H,SO, (Labein): 5

Cantidad anual de contaminantes emitidos (Ton):

¢ 50,:329,5 Figura 3
¢ Nieblas de H,S0O,: 15
Cantidad anual de contaminantes por unidad de produccién*
Figura 4
(Kg/Ton):
e SO,: 1,02

¢ Nieblas de H,SO,: 0,047

*: Unidad de produccion: Tonelada de écido sulfdrico equivalente: 321.584 Ton.

Origen de los datos: Registros del control distribuido de planta, Informes trimestrales de OCA



Datos, Indicadores, Tendencias

Emisiones a la Atmo&sfera

Tendencias: 2003 - 2006

Figura 1: SO, mg/m?3
1425
1200 A
10261 046 - o 943
975
886 802 744 879
750 1
629
525
514 486
300 T T T
2003 2004 2005 2006
media diaria media de analisis (OCA) meta ambiental

La tendencia es una clara reduccién con respecto a 2003 aunque se
detecta un ligero repunte en 2006 con respecto a los dos afios
anteriores, tanto en la medicion diaria como en las mediciones por
OCA. Constatar el cumplimento de nuestras metas internas y del
requisito legal aplicable.

Figura 3:
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500 - 505
400 A

300 J 269 3295

200 | 250

100 -
26 10 16 15
0 . : :
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cantidad total de SO2 emitido (Ton)
cantidad total de nieblas de H2S04 emitidas (Ton)

Las cantidades totales emitidas tanto de SO, como de nieblas de
H,SO, mantienen la misma tendencia de importante reduccién con
respecto a 2003, detectandose un ligero repunte en 2006 para el
SO, con respecto al afo pasado, explicado al ostentar 2006 el record
de produccion de acido sulfurico.

Figura 2: Nieblas de H,5SO, mg/m?3
150

120 A
90 -

60 1 46
30 19

6,5 10
0 i 5

32 29

2003 2004 2005 2006

media de andlisis quincenales media de analisis (OCA)
La tendencia que se muestra es una clara reduccion con respecto a
afnos anteriores, tanto en la medicién quincenal (autocontrol) como
en las mediciones por OCA y con resultados muy alejados del limite
legal aplicable.

Figura 4:

1,8

1,64

1,5 1

1,2 1
1,02

0,9 A 0,84 0,8

0,6 -

03
0,085 0,031 0,05 0,047
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cantidad anual de SO2 emitido p.u.p. (Kg/Ton)
cantidad anual de nieblas de H2SO4 emitido p.u.p. (Kg/Ton)

Para el indicador cantidad de contaminante emitido por unidad de
producciéon se mantiene la tendencia de clara reduccion con
respecto a 2003. En 2006 se detecta un ligero aumento del
indicador, es decir con respecto a 2004 y 2005 el rendimiento final
del proceso ha sido ligeramente menor.



Datos, Indicadores, Tendencias

Emisiones a la Atmoésfera

Otras emisiones a la atmosfera se producen en el funcionamiento de tres instalaciones auxiliares al proceso principal, la Caldera auxiliar, la

tubuladura del horno y el Precalentador de contacto, instalaciones que funcionan de forma intermitente por lo que acogidos al articulo 42 del

Decreto 833/1975 estan exentos de ser clasificados como focos contaminantes. Aun asi, Befesa Desulfuracién se ha autoimpuesto unas medidas de

control en la Caldera auxiliar y el Precalentador de contacto, las cuales suponen la medicién mensual y anual respectivamente de las emisiones

asociadas a este tipo de calentadores.

Instalaciones de combustion industrial que utilizan gas-oil:

Opacidad 2 escala Bacharach

1445 mg/Nm?

Datos e Indicadores:

Caldera auxiliar:
® Opacidad (escala Bacharach):
media de datos mensuales: < 1
® CO (mg/Nm3):
media de datos mensuales: 4
e NO, (mg/Nm3):
media de datos mensuales: 92

Origen de los datos: Informes mensuales de los autocontroles

Tendencias:

Opacidad (escala Bacharach):

2006 -, <1

2005 <1

2004 <1

2003 1
0

Precalentador de contacto:

® Opacidad (escala Bacharach):

dato anual: 0
® CO (mg/Nm3):

dato anual: 27
® NOx (mg/Nm3):

dato anual: 154

Precalentador de Contacto
Caldera Auxiliar

mm——=_ |imite legislativo

Concentracién de NOx

(mg/Nm?):

2006 %
2005 3
2004 o
2003 78 o7

154

Concentracién de CO (mg/Nm3):

2006 27
2005 Y
2004 2
2003
0 1445



Datos, Indicadores, Tendencias

Generacion de Ruido

Previo a la puesta en marcha de la planta en 1987, Befesa Desulfuraclén encargé a Labein la elaboracion de un informe con objeto de conocer cual
iba a ser su aportacion al ruido de la zona (otras industrias, trafico, etc.). De este informe se extrajo la conclusidn de que no se registraba ninguna
aportacioén al ruido ya existente, una vez realizada la medida con la actividad en funcionamiento.

En otofio de 2006 y tras el cese definitivo de la actividad industrial mas proxima a nuestra instalacién se contrata a Labein y se realiza una nueva
medicién de la aportacion de nuestra actividad al ruido ambiente ya existente en la zona (tréfico, otras industrias, etc.). Este estudio comprende la
caracterizacién de los focos de ruido de la instalacién, la medicion del ruido en los limites de la propiedad de Befesa Desulfuracién y en las viviendas
mas préximas; tanto en periodo diurno como nocturno. La conclusion es totalmente favorable ya que “En periodo diurno se observa que no se
registra la actividad de Befesa Desulfuracion siendo el trafico de la calle Buen Pastor y de otras vias cercanas y los niveles de ruido ambiental los
Unicos focos registrados. En el periodo nocturno, los niveles ambientales y el trafico tanto de la carretera a Sestao, como en momentos puntuales de
la autovia A-8 son los focos que se registran en todos los puntos. Unicamente en dos puntos en los que se registran los menores niveles ambientales
se aprecian de fondo las instalaciones de Befesa Desulfuracién, si bien no es posible identificar un nivel sonoro ya que se registra simultaneamente
con otros focos ambientales”. En cuanto a los niveles en el interior de las viviendas: “Los niveles estimados en interior de vivienda a partir de los
niveles sonoros registrados en las fachadas de las mismas en periodo diurno y nocturno cumplen con los requisitos del apartado 3 del Anexo Il de la

Ordenanaza de proteccion medioambiental de Barakaldo.”

Este Anexo incluye los niveles de ruido admisibles en las viviendas mas proximas:

nivel continuo equivalente a partir de las 8 h.: 40 dba valores maximos de punta a partir de las 8 horas: 45 dBA

nivel continuo equivalente a partir de las 22 h.: 30 dBA valores maximos de punta a partir de las 22 horas: 35 dBA

Datos y Estimaciones:

Nivel continuo equivalente (dBA), LAeq,T Nivel Maximo (dBA), Lmax Nivel estimado en el interior de las viviendas (dBA)
Diurno Nocturno Diumo Nocturno Diurno Nocturno
Buen Pastor 74 66,8 44,4 77,7 62,1 36,8 14,4
Buen Pastor 66 67,2 43,8 81,7 48,2 37,2 13,8
Buen Pastor 60 67,8 42,8 86,8 47,4 37,8 12,8
Elorriaga 2 72,5 42,5 94,5 50 42,5 12,5
Buen Pastor 54 69,3 46,5 86,9 51,6 39,3 16,5
CIP Barakaldo 67,6 46,5 79,3 53,2 37,6 16,5

Origen de los datos: Informe de medidas realizado por el Area acUstica de Labein n° B0055-06.Befesa-IN-CT-01 de octubre de 2006

Los focos generadores de ruido en todos estos puntos en periodo diurno “registran niveles de trafico del paso de vehiculos por la calle Buen Pastor.
En ninglin momento se detecta la actividad de Befesa Desulfuracién”; en periodo nocturno solamente en los nimeros 74 y 66 de la calle Buen
Pastor “con bajo ruido de fondo se detecta Befesa junto con los niveles ambientales” de 38 dBA y de 41 dBA, respectivamente. La estimacion de
los niveles percibidos en el interior de las viviendas se hace “considerando que todas las viviendas cumplen con unos requerimientos minimos de
30 decibelios de aislamiento seguin la NBE-CA.88". El limite de 60 dBA en actividades industriales contiguas establecido en la Licencia de Actividad

no es de aplicacion desde el cese de dichas actividades.
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Datos, Indicadores, Tendencias

Generacién de Residuos

Befesa Desulfuracion separa y gestiona adecuadamente los distintos tipos de residuos que genera, separando los peligrosos de los no
peligrosos. Para ello cuenta con la Autorizacion de productor de residuos peligrosos (Ultima actualizacién: octubre 2006) y con la Inscripcion en
el Registro de Productores de Residuos Industriales Inertes (Ultima actualizacion: marzo 2006).

A continuacion se muestran los datos de generacion de residuos correspondientes a 2006. En los graficos de la siguiente pagina se muestran las

tendencias durante los Gltimos afos.

Datos e Indicadores:

Cantidad de residuos generados:

Residuos No Peligrosos (Ton): Residuos Peligrosos (Ton):
® Residuo industrial inerte: 41,82 * Catalizador agotado: 9,32
¢ Lodo inorganico: 12,37 * Torta de filtracion de azufre: 283,72
® Papel y cartén: 2,3 ® Aceite usado: 2,52
* Madera: 1,5 * Materiales contaminados: 0,307
® Chatarra metdlica: 343,96 Resto de residuos peligrosos: tubos fluorescentes,
Otros residuos no peligrosos: pilas, residuos de laboratorio, residuos de
® Residuo de Resinas de Intercambio I6nico: 0,98 envases, aerosoles vacios, residuos de equipos
® Residuos de fibrocemento: 13,8 eléctricos y electrénicos peligrosos: 0,5141
® Residuos de equipos eléctricos y electrénicos no peligrosos: 0,099 * Residuo de demolicion (ladrillo y PVC
* Pilas salinas: 0,068 impregnados de residuos acidos): 176,58
Origen de los datos: Documentos de seguimiento y control, albaranes Origen de los datos: Declaracion anual de productor
El porcentaje de residuos no peligrosos destinados a reciclaje Durante el primer y el ultimo trimestre del afio 2006 se procedio al
en 2006 se muestra en el siguiente gréfico: desmontaje de varios equipos obsoletos de la instalacion que
% generaron una gran cantidad de residuos: residuo de fibrocemento,
residuo de demolicién: ladrillo y PVC impregnados de residuos
acidos, aceite usado y chatarra metalica.
También se generd una cantidad importante de Residuo industrial
inerte por la sustitucion de la otra parte del relleno de la Torre de
Refrigeracion.
Durante 2006 se separaron los residuos de equipos eléctricos y
electrénicos generados (principalmente equipos informaticos),
83% clasificandolos como peligrosos y como no peligrosos habiendo
obtenido Documentos de aceptacion del gestor para ambos tipos de
Residuos reciclados residuos.

Residuos depositados/vertidos



Datos, Indicadores, Tendencias

Generacién de Residuos

Tendencias: 2003 - 2006

Cantidad de residuos no peligrosos generados (Ton):

Residuo Industrial Inerte

45
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La generacién de este residuo en los dos

ultimos afos ha aumentado significativamente,

asociado al cambio de relleno de la Torre de
Refrigeracion realizado en dos etapas (parada
general de 2005 y 2006).

Madera
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No hay una tendencia clara ya que es un
residuo cuya generacion depende del tipo de
embalaje de los materiales y equipos

adquiridos.

Lodo Inorganico
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Hay una tendencia clara de mantenimiento en
la generacion de este residuo que ronda las 10

toneladas al ano.

Chatarra Metalica
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Ha habido un importante ascenso en la
generacién de este residuo debido al
desmontaje de equipos obsoletos. La tendencia

es a generar alrededor de 20 toneladas al afio.

Hay una tendencia clara de mantenimiento en
la generacion de este residuo que ronda las 2

toneladas al ano.

Otros residuos no peligrosos
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En 2006 la cantidad mas importante procede
del residuo de fibrocemento retirado en el

desmontaje ya descrito.



Datos, Indicadores, Tendencias

Generaciéon de Residuos

Tendencias: 2003 - 2006

Cantidad de residuos peligrosos generados (Ton):

Torta de Filtracion de Azufre

Catalizador Usado

Aceite Usado

500 pvES 20 4
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La generacién de este residuo ha ido
disminuyendo en los dos ultimos afios respecto
a 2003y 2004. Se detecta un importante
repunte en 2006 debido al aumento de
vaciados del filtro y tanque de fusion.

Materiales Contaminados

Este residuo presenta una tendencia clara de

reduccion a lo largo de los afios.

Resto de Residuos Peligrosos

2 2
1,5 1,5 -
1,2
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0,307 022 0,19 0,51
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Este residuo presenta una tendencia clara de

reduccion a lo largo de los afios.

En 2006 la cantidad méas importante procede
del residuo de equipos eléctricos y electrénicos

gestionados por primera vez durante este afo.

Este residuo no presenta una tendencia clara.
A destacar el repunte en 2006 debido al

desmontaje ya descrito.

Residuos generados puntualmente
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Residuo de cenizas de pirita

Residuo de demolicion
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Datos, Indicadores, Tendencias

Vertido en la Depuraciéon de Aguas Residuales

Befesa Desulfuracién posee una planta de tratamiento para sus aguas residuales, recogidas en una fosa de efluentes, para el acondicionamiento del
pH y la separacion de los sélidos en suspensién, principalmente. En la fosa de efluentes confluyen las dos conducciones de recogida de vertidos, una
gue conduce las aguas residuales afectadas por el proceso y la otra que constituye la red de alcantarillado de las aguas pluviales.

A la salida de la etapa de acondicionamiento de pH, esta dispuesto el primer plazo que controla la apertura de una valvula que retornaria el agua a

la fosa de efluentes en caso de que el pH tras la adicion de sosa no cumpliera los valores establecidos para ese parametro.

Befesa Desulfuracion dispone de un permiso de vertido a colector actualizado en marzo de 2007 concedido por el Ayuntamiento tras la aprobacion

del Comité directivo del Consorcio de aguas, organismo competente segun el Reglamento regulador de vertidos (B.O.B. 16-3-89), el cual define los

siguientes limites del vertido para los parametros autocontrolados:

entre 6y 9,5
1.500 mg/l
Hierro 150 mg/l

Sélidos en suspensién 600 mg/I

Datos e Indicadores:

Cantidades vertidas de agua residual (m3): Cantidad total de contaminantes vertidos (Kg):

¢ Cantidad total de vertido: 53.362 e Sulfatos: 35.795

* Vertido industrial: 52.486 ® Hierro: 153,8

® Agua sanitaria: 876 e Solidos en suspensién: < 5,25

® Evaporaciones: 576.868 Informes analiticos del Consorcio de Aguas (media anual)
Origen de los datos: Balance de Aguas presentado en el Consorcio * pH: entre 7,9y 8,3

¢ Concentracién media de contaminantes vertidos * Sulfatos: 587,5 mg/!

(mg/l): e Hierro: no determinado

® pH:entre 6,9y 8,8
e Sulfatos: 682
® Hierro: 2,93

* Solidos en suspensién: 8 mg/l
® Resto de parametros analizados: Los resultados estan

dentro de los limites de la autorizacién de vertido.
® Solidos en suspensién: < 0,1 Origen de los datos: Informe analitico del Consorcio de Aguas

Origen de los datos: Autocontroles analiticos

21



Datos, Indicadores, Tendencias

Vertido en la Depuraciéon de Aguas Residuales

Tendencias: 2003 - 2006

Concentracion media de Concentracion media de
Cantidad de vertido industrial (m?) sulfatos vertidos (mag/l) hierro vertido (mg/l)
60000 1000 5
53362
50000 - 55128 8% 276
800 - 4 4
759 598 682
40000 -
600 - cg7 3 A 2,93
30000 - 28374 501 19
400 - 2 A
20000 23049
] 1,62
200 J 310 1 0,44 1,49 ,
10000 A
0 : : : : 0 023 : :
0 ' ' ' ' 2003 2004 2005 2006 2003 2004 2005 2006
2003 2004 2005 2006
Media mensual autocontrol Media anual Consorcio
En 2006 ha habido un ligero descenso de la cantidad
de vertido industrial si bien la tendencia desde 2003 ha La tendencia es descendente aunque ha La tendencia es ascendente, si bien el nivel de
sido creciente debido a la contabilizacion del vertido habido un ligero ascenso no significativo concentracion no es significativo teniendo en
procedente de la purga de la Torre de Refrigeracion. en 2006. cuenta que el limite de vertido son 150 mg/I.
Cantidad de sulfatos vertidos (Kg) Cantidad de hierro vertido
(Kg)
50000
200
40000 -
35795 150 | 154
30000 1 32437
20000 21325 100 1
16726 88
10000 1 50 1 52
0 : : : : 0 19 . . .
2003 2004 2005 2006 2003 2004 2005 2006

Ambas tendencias muestran un ascenso de las cantidades vertidas, debido al aumento en el caudal de

vertido.
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Datos, Indicadores, Tendencias

Consumo de Recursos Naturales: Agua, Energia Eléctrica y Combustible

Agua: La procedencia del agua consumida por Befesa Desulfuracion, tanto para el proceso industrial como para los servicios generales de planta y
oficinas, es de red primaria del Consorcio de Aguas. El aprovechamiento de purgas de caldera y de torre de refrigeracién nos permiten consumir
menos agua procedente de dicha red.

Energia Eléctrica: Befesa Desulfuracién aprovecha el calor generado en su proceso de fabricacion, de alto valor exotérmico. Este aprovechamiento
térmico se traduce en la produccién de vapor y posterior generacion de energia eléctrica, la cual se utiliza para el autoconsumo, y el resto se aporta a
la red eléctrica.

Gasoleo C: El consumo de este combustible sélo se utiliza en el calentamiento previo necesario tras paradas de larga duracién para el funcionamiento
del Precalentador de Contacto y el Horno de Combustién y en paradas de planta de mas de dos horas de duracién para el funcionamiento de la
Caldera auxiliar.

A continuacion se reflejan los datos de los consumos de agua, energia eléctrica y gasoleo C correspondientes al afio 2006:

Datos e Indicadores:

Consumos:
® Agua (m3): 665.890

Origen de los datos: Balance de aguas del Consorcio
® Total de energia eléctrica (MWh): 28.800
e Autoconsumo (MWh): 28.316
® Energia de red (MWh): 484

Origen de los datos: Contador de energia para Libro registro electricidad

e Gasoleo C (m3): 180

Origen de los datos: Facturas
Consumos por unidad de produccién:
® Agua (m3/Ton): 2,07
* Energia eléctrica (MWh/Ton): 89,6

*: Unidad de produccién: Tonelada de acido sulfarico equivalente: 321.584 Ton.

En 2006 se produjo un ligero incremento en todos los consumos; considerando que la produccién anual de acido supuso un 2,4 % mas de la
produccion del afio pasado, siendo esto record de produccion en la historia de Befesa Desulfuracion, el ratio de consumo de agua por unidad de

produccion evidencia un ligero descenso.
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Datos, Indicadores, Tendencias

Consumo de Recursos Naturales: Agua, Energia Eléctrica y Combustible

Tendencias: 2003 - 2006

Consumo de agua (m?)

750000
681.570 665.890
650000 -
651.780
600000 T T T T

2003 2004 2005 2006

Consumo de agua por unidad de
produccién (m?/Ton)

2,5

2,4
231

2.2 4 2,21
2,14
2,08 2,07

2 T T T T
2003 2004 2005 2006

2,1 4

Aunque el consumo de agua presenta un ligero ascenso en 2006, el indicador por unidad de
produccién presenta un ligero descenso lo que muestra una mayor eficiencia en la gestiéon del

agua, teniendo en cuenta que este afo ha sido record de produccion en la historia de Befesa

Desulfuracion.

Consumo de energia electrica (MWh)

Consumo de energia electrica por
unidad de produccion (KWh/Ton)
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31000 - 97.4
30013 9 1

29000 - 018

29315 27896 28800 90 | 90,6 89.6

88,8
28316
28078

27000 A 27409 85
25000 . . . . 80 T T T T
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Consumo total Autoconsumo

2003 2004 2005 2006

Este consumo presenta una tendencia decreciente, excepto por un ligero ascenso en 2006.

La misma tendencia presenta el indicador por unidad de produccién, donde se demuestra la

mejora en la eficiencia energética teniendo en cuenta que a lo largo de estos afos la

produccion de acido ha sido creciente.

Consumo de gasoleo (m?)

300 290
250 A
200 -
180
150 J 170
120
100 T T T T
2003 2004 2005 2006
No presenta un tendencia clara, ya que su
consumo depende del nimero y duracion
de las paradas de planta.
Consumo de energia de red (MWh)
1000
940
800 -
698
600 -
487 484
400 -
200 -
0 T T T T

2003 2004 2005 2006

Al igual que el consumo de Gasoleo, éste
también depende del nimero y duracion

de las paradas de planta.
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Datos, Indicadores, Tendencias

Sobre la Implantacién del Sistema de Gestién

Durante 2006 se procedio a impartir a todo el personal operativo
charlas de formacion/sensibilizacion en materia ambiental. Ademas y
como es preceptivo se impartieron charlas informativas a todo el
personal contratado que realizé trabajos en nuestra instalacion,
haciendo especial hincapié en la separacién de residuos y en las

medias de emergencia a adoptar en caso de suceso accidental.

En 2006 hemos continuado con las actuaciones de traccion a
Proveedores y Contratistas relacionados con el Sistema de gestion
ambiental, trabajando con mas de un 35% de aquellos que tienen
implantados y certificados sistemas de gestion ambiental. En
diciembre se les volvié a insistir mediante escrito sobre la preferencia

de Befesa Desulfuraciéon de trabajar con empresas certificadas.

Para cerrar el ciclo de mejora continua se procede anualmente ala
realizacion de las auditorias internas (ISO 14001y EMAS 1)y a la
posterior gestion de las desviaciones detectadas; ademas y cuando se
identifica cualquier no conformidad con el sistema de gestién
implantado (incluidos los que se producen en el control operacional),
se abre un informe con objeto de proponer acciones correctivas que
eviten que se reproduzca el problema. Se proponen igualmente
acciones preventivas y de mejora tendentes a mejorar el sistema

implantado.

En el aflo 2006 se realizd una auditoria externa conjunta que incluyé
la de seguimiento de la certificacién del sistema de gestion ambiental
segln la Norma revisada UNE-EN-ISO 14001:2004, la verificacion de

los requisitos implantados segun el Reglamento Europeo EMAS

761/2001 y la validacién de la Declaracidon Ambiental elaborada.

Datos e Indicadores

Formacion y Sensibilizacion:
® nimero de charlas impartidas: 17
* nUmero total de asistentes: 31
® nUmero de jornadas sobre el SGA: 0
® sugerencias de mejora ambiental: 1

® sugerencias evaluadas como positivas: 1

Proveedores / Subcontratistas:
* relacionados con el SGA: 57
* porcentaje de certificados de gestién ambiental: 35,1
® n° de charlas impartidas: 41

® n° total de asistentes: 111

Auditorias:
® nimero de auditorias internas: 9
® numero de desviaciones registradas: 2
* nimero de auditorias externas (Aenor): 2
® nUmero de desviaciones detectadas en las auditorias
de Aenor: 3

No Conformidades:
* no conformidades detectadas:
* totales registradas: 8
® derivadas de auditorias: 5
* no conformidades resueltas: 8

* no conformidades pendientes de cierre: 0

Acciones Correctivas/Preventivas/de Mejora:
® Acciones correctivas propuestas: 7
® acciones preventivas propuestas: 1

® acciones de mejora propuestas: 2
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Relacion con Partes Interesadas

En cuanto a las relaciones con las partes interesadas, en especial con las Administraciones y el publico en general, seguimos manteniendo, y en

algin caso ampliando, los canales de comunicacion abiertos en afios anteriores, como se expone a continuacion:

® En el marco del Acuerdo Voluntario de las Empresas del Sector Quimico de la Comunidad Auténoma del Pais Vasco con el Departamento de
Ordenacién del Territorio y Medio Ambiente del Gobierno Vasco, hemos participado en el EPER 2005-2006 reportando en mayo 2006 los datos
solicitados sobre 2004 a través de la aplicacion informética desarrollada por dicho Departamento: IKS-L0O3, a través de la cual también enviamos
la Declaracién anual de productor de residuos peligrosos.

® Seguimos aportando los datos de nuestro comportamiento ambiental al Banco de indicadores medioambientales de lhobe.

® Se pone de nuevo en marcha el proyecto de colaboracion entre el Grupo Befesa y la Escuela de Ingenieros Industriales de Bilbao denominada
Aula Befesa, en la que Befesa Desulfuracién ha propuesto dos proyectos de investigacion: Valorizacién de residuos de filtrado de azufre liquido y
Caracterizaciéon de gases en varias etapas de oxidacion (conversion) relacionados con dos de los objetivos propuestos en 2007.

® En el Ultimo trimestre de 2006, realizamos y enviamos a FEIQUE las autoevaluaciones de los Cédigos de Compromiso de Progreso (Responsable
Care): Tutela de Producto, Distribucion y Comunicacion.

* A lo largo del afio no se han registrado quejas de las partes interesadas.

® Hemos recibido varias comunicaciones de las Administraciones: Una en marzo de 2006 procedente del Departamento de Medio Ambiente del
Gobierno Vasco en el que nos ratifican la consecucion de la mejora ambiental perseguida en los Ultimos afios y corroborada por los agentes
externos, indicando que dicho Departamento “ha ido notando una serie de mejoras en su funcionamiento asociadas al cumplimiento de las
normas ISO 9001, ISO 14001 y EMAS" y respecto a la conexion de nuestro sensor de emisiones a la Red de Calidad de Aire de Euskadi dice
“Desde le inicio de la conexién (20 de noviembre de 1995) y hasta la fecha, no se han registrado incidencias a resefar en su funcionamiento”;
otra del Departamento de Industria requiriendo la presentacion de la nueva notificacién de sustancias peligrosas segun el RD 948/2005 que es
una modificacion a la legislacion relacionada con la Directiva Seveso; y otra procede del Departamento de Medio Ambiente del Gobierno Vasco
en la que se remiten unas recomendaciones en relacién con la Declaracion Ambiental EMAS, las cuales se han tenido en cuenta en la presente

Declaracion.

Visita a Befesa Desulfuracion de Profesores de Educacion Secundaria en el marco del Proyecto APQUA
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Glosario

IPPC: Control y prevencion integrados de la contaminacion
EPER: Registro de emisiones y fuentes contaminantes
BREF: Documento de referencia que contiene las BAT
BAT: Mejores tecnologias disponibles

SO;: Triéxido de Azufre - Anhidrido Sulfurico

SO,: Di¢xido de Azufre - Anhidrido Sulfuroso

Ton: Tonelada

Mio: Millones

H,S0, (rieniay: Nieblas de Sulfarico

PEI: Plan de emergencia interior

FEIQUE: Federacién empresarial de la industria quimica
p.u.p.: por unidad de produccién

SGA: Sistema de gestion ambiental

dB: Decibelios
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Datos de la Validacion

DECLARACION MEDIOAMBIENTAL VALIDADA POR

AE NO R Asociacion Espanola de
Normalizacién y Certificacidén

DE ACUERDO AL REGLAMENTO N° 761/2001
CON FECHA:

03 JUL 2007

N° VERIFICADOR NACIONAL E-V 0001

Firma y sello:

S

D Ramén NAZ PAJARES
/ Director General de AENOR
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