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Este documento constituye la Declaracién Medioambiental de Befesa Escorias Salinas, S.A. correspondiente
al afio 2007. Se ha realizado teniendo en cuenta los requisitos establecidos por las normas de Gestion
Medioambiental 1ISO14.001:2004 y el Reglamento 761/2001 de la Unién Europea de Ecogestion y
Ecoauditoria.

Es un documento publico validado por Bureau Veritas Certification, S.A.U., verificador medioambiental
acreditado por ENAC con el numero E-V-0003 y con domicilio en la calle Francisca Delgado, 11, Parque
Empresarial Arroyo de la Vega- 28108- Alcobendas (Madrid).

La Declaracién Medioambiental que ahora se presenta tiene una validez de 12 meses, presentandose la

siguiente declaracion validada en mayo de 2009.

Befesa Escorias Salinas

Ctra. de Cabezén s/n

47011 Valladolid - Espaina

Tel: (+34) 983-264008

Fax: (+34) 983264077

E-mail: escorias.salinas@befesa.abengoa.com
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1. Descripcion del registro de la organizacion en el EMAS
1.1 Reglamento de la Unién Europea N 761/2001

El Reglamento n°® 761/2001 (que deroga el anterior Reglamento n® 1836/93) o Eco-Audit conocido por sus
siglas en inglés EMAS (Environmental Management Audit Scheme) es un sistema por el que se permite que
las organizaciones se adhieran con caracter voluntario a un sistema comunitario de gestion y auditorias

medioambientales.

Dicho reglamento tiene tres compromisos fundamentales:

e  Control interno de los impactos ambientales del proceso y su correspondiente registro bajo el
presupuesto basico del cumplimiento de la legislacién ambiental aplicable.

e Disminucion continua de dichos impactos, definiendo y publicando los objetivos y acciones para
alcanzarlos, asi como el control y resultados a través de auditorias ambientales continuas.

e  Compromiso de total transparencia frente a la sociedad y demas estamentos.

1.2 Declaracion ambiental

Es el elemento esencial del sistema, pues supone la puesta a disposicion de la sociedad de los datos

ambientales de la empresa:

e Consumo de materias primas, agua, electricidad, combustible, emisiones, efluentes, etc.

e la politica medioambiental de la empresa, asegurando el cumplimiento de la normativa aplicable y a su
vez el compromiso de mejora continua basada en objetivos cuantificables.

e Lavalidacién de la auditoria del sistema, asi como el cumplimiento del Reglamento, todo ello a través

de un verificador autorizado.

En definitiva dar a conocer a la sociedad nuestra actividad, proporcionar los datos clave y asegurar el

cumplimiento medioambiental de nuestra empresa.

1.3 Adhesion de Befesa Escorias Salinas, S.A. al sistema

Befesa Escorias Salinas S.A. realiza sus actividades de forma respetuosa con el medio ambiente.

Desde la recepcion de los residuos industriales, pasando por el almacenamiento y su posterior tratamiento,
se tiene en todo momento presente, la minimizacién de los posibles efectos o impactos ambientales que
nuestra empresa pudiera generar. Esto ha motivado que Befesa Escorias Salinas S.A. se adhiera al

Reglamento 761/2001, aunque este tenga un caracter voluntario.

Al adoptar el Reglamento, se tiene un mejor conocimiento de las diferentes actividades del centro, haciendo
posible un mejor control y minimizaciéon de los posibles efectos medioambientales que se originen.
El Reglamento es una buena herramienta para demostrar a la sociedad, los diferentes compromisos

adquiridos por Befesa Escorias Salinas S.A. en el drea del medio ambiente.
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2. Localizacion y emplazamiento

Befesa Escorias Salinas, S.A. se encuentra situada en el término municipal de Valladolid. En concreto se
encuentra localizada a unos 5 kilometros del centro urbano de Valladolid ocupando una superficie
aproximada de 29.100 m? de los antiguos terrenos de Endasa. Los nucleos de poblacién més cercanos a las
instalaciones de Befesa Escorias Salinas, S.A. son el barrio de San Pedro Regalado, perteneciente al

municipio de Valladolid, a 1.400 metros y el ntcleo de poblacién de Santovenia de Pisuerga a 1.900 metros.

Declaracion Medioambiental 2007 5



BEFESA

Befesa Escorias Salinas

3. Descripcion de la actividad

La actividad principal de Befesa escorias Salinas es la producciéon de concentrados de aluminio, éxidos de
aluminio y sales cristalizadas a partir de residuos de la produccién secundaria del aluminio (escorias salinas,
escorias de aluminio y polvos de filtro). Por tanto, la actividad industrial de Befesa Escorias Salinas, S.A. es el
reciclaje, recuperacion y valorizacion de los residuos procedentes de la fusién secundaria del aluminio.
Cuenta con las autorizacion de Gestor de Residuos Peligrosos (G.R. CL 4/96) y No Peligrosos (G.R.N.P. C.L
8/02).

El proceso de reciclado de las escorias salinas operado por Befesa Escorias Salinas, S.A. permite la
recuperacion del metal libre y de las sales fundentes y la formacién de un nuevo producto, compuesto

mayoritariamente por oxido de aluminio (Paval®).

Las actividades desarrolladas por Befesa Escorias Salinas, S.A. constituyen un eslabon importante y
fundamental en el ciclo de vida del aluminio. El aluminio se oxida facilmente con el aire, por lo que el metal
siempre esta asociado a su 6xido. Por esta razén, el proceso de reciclado de aluminio se complica y puede

hablarse del refinado del aluminio.

Tradicionalmente, el proceso de recuperaciéon del aluminio mas importante ha consistido en la fusion del
aluminio metal (primer ciclo). Hoy dia, se realiza también el proceso del tratamiento de las escorias
obtenidas en esta operacion. El reciclado de los fundentes (segundo ciclo) utilizados para la fusion del metal
completa el proceso de reciclado en las refinerias. El 6xido de aluminio que inevitablemente acompana al
metal, finalmente es recuperado (tercer y ultimo ciclo). Asi se desarrolla el reciclado total. La industria del
reciclado del aluminio resulta una actividad beneficiosa para el medio ambiente al valorizar residuos de la

industria primaria, de la transformacién y del consumo con cero vertidos.

El tratamiento de las escorias salinas se realiza en instalaciones especificas y modernas, por haberse
incorporado recientemente al ciclo de recuperacién. El proceso de producciéon consta de un tratamiento
mecanico de trituracion, una etapa de separacion de metales, la disolucion acuosa de las sales, el filtrado del
material inerte y la cristalizacion de sales. Se produce en el proceso relatado un concentrado de aluminio,
gue vuelve al ciclo de reciclado del metal, el fundente, que también vuelve a utilizarse en la fusién, y un
oxido de aluminio, para aplicaciones diversas. Este producto se denomina en el mercado con diversos
nombres como designaciéon de una serie de materias primas secundarias con base 6xido de aluminio. En

Espafa lo llamamos Paval®.
Los productos obtenidos en el proceso seran los siguientes:

e  Sales, mezcla de CINa y CIK en proporcion respectiva del 70/30, 50/50 o la proporcién que venga de
origen, con recuperacion superior al 99% del contenido de sales de la escoria salina, que se estima en
52.000 t/afio de sales producidas para 130.000 t/afio de escoria salina.

e Concentrado de alta alimina, que denominamos comercialmente como Paval®, con una riqueza del 60

al 70%, con un total estimado en 80.000 t/afno con una humedad media del 20%.
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e  Concentrado de aluminio, con una riqueza del 78%, estimado en 7.000 t para 130.000 t de escoria

salina.

A continuacion se muestran los procesos llevados a cabo en cada una de las instalaciones anteriormente

referenciadas.

e  Trituracidon mecanica del material: el objeto de este tratamiento es, por una parte, la extraccion del
aluminio metalico contenido en las escorias salinas y, por otra, la reduccién de las particulas a un tamafo
optimo que asegure una perfecta disolucion de las sales. Esta disolucion es importante ya que los cloruros
no disueltos y que salen del proceso incluidos en el Paval, constituyen un contaminante del mismo,
reduciendo su utilizaciéon y, por tanto, su valor.

e  Disolucioén, reaccién y filtracion: en esta parte del proceso, primeramente se afiade agua al polvo
proveniente de la trituracion para que se disuelvan las sales, CINa y CIK. Ademas de las sales, en las escorias
salinas hay otros compuestos aluminosos, que, en contacto con el agua, reaccionan desprendiendo ciertos
gases. para controlar la emisién de estos gases, el slurry resultante de la disolucién se lleva a unos reactores
hasta que se haya completado la reaccion. Posteriormente, se realiza la separacion de las dos fases
existentes, salmuera y sélidos inertes, mediante un filtrado al vacio.

e  Cristalizacion: para separar las sales del agua, se procede mediante evaporacion y posterior
condensacion de los vapores. De esta manera se obtiene una mezcla de CINa y CIK y unos condensados que
se reutilizan en el proceso.

e Secado: la Ultima fase del proceso esta constituida por una fase opcional de secado en la que las sales
obtenidas en la etapa anterior de cristalizacién o el Paval pueden ser secados en un secadero rotativo
formado en esencia por un trémel cilindrico que debido a su inclinacién y a su sistema de palas de volteo
provoca el avance del producto por su interior poniéndolo en contacto con los gases calientes. De esta
forma se va secando el material paulatinamente y los gases cargados de humedad abandonan el trémel al
ser aspirados por un ventilador de tiro inducido. En el caso de las sales, también pueden ser secadas en un
secadero de lecho fluidizado, donde se aprovechan los gases de las calderas de vapor.

Los productos suministrados por Befesa Escorias Salinas, S.A. pasan por un control de calidad y se encuentran
perfectamente identificados de tal forma que se permite mantener la total trazabilidad de los mismos en
relaciéon al proceso de fabricacién, materias primas empleadas y controles realizados. Todo ello se gestiona a

través de nuestro Sistema de Gestion de la Calidad con certificacion ISO 9001 desde 2003.

Ademas, en concordancia con sus actividades encaminadas a la conservaciéon de los recursos naturales y a la
proteccion del medio ambiente, consideramos necesario realizar nuestra actividad con el menor impacto
ambiental local posible. Conscientes de esa necesidad, decidimos implantar en el afio 2000 un Sistema de

Gestion Medioambiental certificado bajo la norma ISO 14001.

En el marco de la legislacion vigente, Befesa Escorias Salinas, S.A. ha cumplido todos los compromisos

adquiridos para el afio 2007, destacando los siguientes:

e  Notificacion periddica de contaminantes al registro PRTR.
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e  Obtencion de la Autorizacién Ambiental Integrada: se presentd la documentacién necesaria para la
solicitud en el mes septiembre de 2006, presentando en el mes de enero de 2007 documentacién adicional
solicitada por la administracion. En julio de 2007 el proyecto es sometido a exposicién publica durante este
periodo de exposicidon no hubo alegaciones al proyecto.

En el momento de la realizacion de esta memoria Befesa Escorias Salinas tiene constancia de que su

solicitud se encuentra en comision de la Delegacion Territorial de Valladolid de la Junta de Castilla y

Ledn (Decreto 8/ 2008 de 31 de enero, por el que se regula el procedimiento de Renovacion de la
Autorizacion Ambiental Integrada).

e Se ha desarrollado y emitido a las Administraciones correspondientes el informe de mercancias peligrosas,
las Declaraciones Anuales de Gestor, asi como las analiticas correspondientes a emisiones atmosféricas, aguas
de vertido y torres de refrigeracion.

e Igualmente ha cumplido las exigencias legales contempladas en la Ley de Prevencion de Riesgos Laborales

y Reales Decretos correspondientes relativos a la seguridad en el trabajo, higiene industrial y ergonomia.
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4. Sistema de gestion Integrado de calidad y medio ambiente
Nuestro Sistema de Gestién se compone principalmente de:

- Politica Integrada de PRL, Calidad y Medio Ambiente: describe formalmente las directrices y compromisos
adoptados por Befesa Escorias Salinas, S.A., esta politica es revisada periédicamente en base a los cambios
sufridos por la organizacion, legislacion, partes interesadas, etc.

La ultima revisién y modificacion de la Politica ha sido durante 2007.

- Programa de Gestion, en el que se recogen las actividades necesarias a realizar para el cumplimiento de

los objetivos.

Documentacion del Sistema de Gestién, que consta de:

e  Manual de Gestién Integrada de Calidad y Medio Ambiente: describe la responsabilidad de la empresa asi
como el control de las actividades y de todas las partes implicadas que causan o son susceptibles de causar
efectos medioambientales.

e  Procedimientos de Gestion: describen el desarrollo de las actividades enunciadas en el Manual de Gestion
Integrada.

e Instrucciones y registros.

- Auditorias internas, como herramientas de la Direccion para evaluar el desarrollo y la eficacia del Sistema

de Gestion Medioambiental implantado e identificar oportunidades de mejora.

- Revision anual del Sistema por la Direccidon para evaluar la implantacion y eficacia y establecer nuevos

objetivos para la mejora continua de la proteccion medioambiental.
- Evaluacion de aspectos medioambientales.
- Registros de la legislacion y requisitos legales aplicables.

Y tiene tres objetivos principales:

e El compromiso de cumplir con los requisitos legales y otros que apliquen a esta instalacién.

e Llevar a cabo nuestra actividad de reciclaje de manera respetuosa con el medio ambiente, prestando
especial atencion a aquellas actividades y productos que pudieran entrafiar riesgos para el medio ambiente.
e La mejora continua desde el punto de vista medioambiental.

Estas bases provienen de las pautas que establece nuestra politica de gestién.
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Politica integrada de PRL, calidad y medio ambiente

Como empresa lider en la recuperacion de Escorias Salinas, Befesa Escorias Salinas S.A. reconoce su
responsabilidad e importante papel en promover la calidad de sus productos y procesos, la defensa del medio

ambiente, la seguridad para sus trabajadores y el desarrollo sostenible.

La Direccion de Befesa Escorias Salinas S.A. es consciente de que el factor esencial para el éxito de su
funcionamiento es la satisfaccion plena de sus clientes finales, incluyendo en este concepto a los destinatarios
de nuestros productos y servicios, a nuestro entorno social y, por supuesto, a todos los trabajadores directos e

indirectos.
Conforme a esta filosofia adoptamos ademas, los siguientes compromisos:

e Contar con las mejores tecnologias disponibles y los recursos adecuados al proceso productivo, que
aseguren el cumplimiento de los requisitos legales y reglamentarios, la seguridad de sus trabajadores, la
prevencion de la contaminacién, asi como el cumplimiento de los requisitos especificos de cliente que
proporcionen la calidad esperada de nuestros productos.

e  Aplicar la mejora continua a nuestros procesos que asegure la obtenciéon de los productos esperados
mediante técnicas contrastadas y fiables, el conocimiento, control y reduccién de los impactos
medioambientales, y la reduccién, control y eliminacién de los riesgos, basandose para ello en el
establecimiento de unos objetivos anuales cuantificables en materia de calidad, seguridad y medio ambiente,
gue seran revisados y evaluados periédicamente por el Director General de Befesa Escorias Salinas S.A.

e Implicar activamente a todos los empleados de la compafiia en la mejora de nuestros productos y
procesos, en la reducciéon de nuestros impactos medioambientales y en la reduccién, control y eliminacion de
los riesgos, mediante un sistema adecuado de comunicacion interno.

e  Establecer las bases para un programa de formacién, investigacion y prevencion de deficiencias e
incidentes mediante acciones sistematicas y planificadas.

e  Establecer y mantener un sistema de gestion integrado que cubra las areas de calidad, seguridad y medio

ambiente y que pueda ser revisado y auditado de acuerdo a normas internacionales reconocidas.

La Direccion General de Befesa Escorias Salinas S.A. mediante un apropiado plan de formacién y
comunicacion, se asegurara de que esta politica es entendida y aceptada por todo el personal propio y
subcontratado.

Esta politica estara a disposicion de cualquier otra parte interesada, previa solicitud.
El Director General de Befesa Escorias Salinas S.A. es el encargado de mantener e interpretar esta politica.
Carlos Ruiz de Veye

Director General de Befesa Escorias Salinas S.A.
Valladolid, a 19 de septiembre de 2007.
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Conforme a los requisitos impuestos por la norma internacionalmente reconocida ISO 14001:2004, el Director
General de Befesa Escorias Salinas S.A. ha nombrado a la siguiente persona para velar por la aplicacion y el

mantenimiento del Sistema de Gestién Medioambiental establecido:

- Inmaculada Pafios Casteleiro, Responsable de Calidad, P.R.L. y Medio Ambiente, como delegada de la
Direccién para establecer, implantar y mantener al dia el Sistema de Gestion y garantizar al mismo tiempo el

cumplimiento de todos los requisitos medioambientales aplicables.

Cabe destacar la gestion integrada que actualmente se esta llevando a cabo de los Sistemas de Calidad,
Prevencion y Medio Ambiente con el objetivo de avanzar conjuntamente en los tres campos, simplificando
esfuerzos, pero manteniendo el rigor y seriedad caracteristicos de los tres conceptos individualizados que no

comprometa el bienestar de nuestras generaciones futuras.

Declaracion Medioambiental 2007 1



BEFESA

Befesa Escorias Salinas

5. Aspectos medioambientales significativos de la Compaiia

En esta identificacion se ha seleccionado cada elemento de las actividades de Befesa Escorias Salinas, que
pueda interactuar con el medio ambiente, la identificacion de los aspectos, se refiere a aquellos que pueden
tener o que tienen consecuencias negativas o positivas para el medio ambiente.

La siguiente lista supone una referencia a los mismos:

- Aguas residuales.

- Emisiones atmosféricas.

- Generacion de residuos asimilables a urbanos.

- Generacion de residuos peligrosos.

- Consumo de recursos naturales.

- Accidentes.

- Situaciones de emergencia.

- Otros.

Para cada uno de los aspectos identificados se determinan los cambios que puedan producir en el medio

ambiente (impactos medioambientales).

La metodologia empleada para efectuar la mencionada evaluacién, ha experimentado importantes cambios

con la finalidad de incrementar su objetividad.

Los aspectos medioambientales en condiciones normales, se valoran tomando como base los tres parametros
medioambientales siguientes: cantidad, duracién y peligrosidad.

e Cantidad: peso, volumen, concentracion o extension del aspecto medioambiental.

e Duracién: permanencia o duracion real en el tiempo, del aspecto medioambiental.

e Peligrosidad: propiedad que puede caracterizar a una sustancia y/o residuo, o como el efecto negativo o
repercusion que puede tener dicho aspecto, tanto mayor cuanto mas se aproxime a los limites legales o

referencias aplicables.

Los aspectos medioambientales en condiciones anormales o de emergencia, se valoran tomando como base
los parametros medioambientales siguientes: probabilidad e incidencia medioambiental.

e Probabilidad: posibilidad de que tenga lugar el suceso, sobre la base del histérico de situaciones de
emergencia.

¢ Incidencia medioambiental: intensidad del impacto ambiental producido como consecuencia de un

accidente o situacion de emergencia, asociada a las medidas de proteccién con que cuentan las instalaciones.

Una vez aplicada la sistematica desarrollada en los apartados anteriores a todos los aspectos
medioambientales identificados y obtenida la puntuacién final, se consideraran como aspectos
medioambientales significativos tanto en condiciones normales como en condiciones anormales y de
emergencia, todos aquellos cuya puntuacién igual o supere el valor de 6. En caso de que no haya al menos 3

aspectos que superen dicha puntuacion, se consideraran como significativos los 3 con mayor puntuacién.
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Aspectos medioambientales Clasificacion del aspecto Impacto medioambiental
Consumo de agua Significativo Reduccion de los recursos naturales
Consumo de gas natural Significativo Reduccion de los recursos naturales
Consumo de gasoil Significativo Reduccion de los recursos naturales
Consumo de energia eléctrica Significativo Reduccion de los recursos naturales
Tratamiento de escorias,

escorias salinas y PF (Impacto Significativo Eliminacién de residuos peligrosos
positivo)

Generacion de residuos Dependiendo de su destino final

. Significativo - Utilizaciéon del terreno
peligrosos .
- reciclado
Vertido de aguas residuales e Contaminaciéon de aguas
o Significativo :
sanitarias continentales
Consumo de NaOH e Disminucion de los recursos
Significativo
naturales
Consumo de floculante No significativo Utilizacion de Productos quimicos
Consumo de antiespumante No significativo Utilizacion de Productos quimicos
Emision de ruidos Significativo Contaminacion acustica
Emisiones de gases No significativo Contaminacion atmosférica
contaminantes
. P Disminucion de los recursos
Consumo de gasoéleo No significativo

naturales

Consumo de biocidas, algicidas
y biodispersantes en las torres No significativo Utilizacion de productos quimicos
de refrigeracién

Listado de aspectos correspondientes al afio 2007.

La sistematica aplicada en los apartados anteriores se aplicara también para los aspectos ambientales

indirectos, es decir, aguellos sobre los que la empresa no tiene un pleno control sobre la gestién.

Aspectos Incidencia medioambiental
medioambientales Baja Media Alta
indirectos 1 2 4
) Utilizacion dg m¢d|os de | Utilizacion de medios de Medios de transporte
Transporte de mercancias transporte eléctricos transporte mayores de
menores de 25t
(tren) 25t
G . En procesos como En procesos mezclado No sustitucion de
Utilizacién de Sal por clientes sustituto de recursos
con recursos naturales recursos naturales
naturales
b . En procesos como En procesos mezclado No sustitucion de
Utilizacién de Paval por clientes | sustituto de recursos
con recursos naturales recursos naturales
naturales
Utilizacion de Aluminio por EN procesos como En procesos mezclado No sustitucion de
. sustituto de recursos
clientes con recursos naturales recursos naturales
naturales
Aceptacion y control del | Aceptacion y control Aceptacion y no
Control de subcontratistas cumplimiento de parcial del cumplimiento | cumplimiento de
requisitos internos de requisitos internos requisitos internos

Declaracion Medioambiental 2007 13



BEFESA

Befesa Escorias Salinas

5.1 Consumo de agua

El agua forma parte fundamental en el proceso de Befesa Escorias Salinas, S.A. necesaria para la disolucién de
las sales contenidas en las escorias salinas. Asi pues, el consumo de agua es proporcional al consumo de
materias primas. El agua utilizada en la disolucion de las sales, es evaporada, para obtener por cristalizaciéon

CINay CIK, y condensada de nuevo posteriormente para ser empleada en nuevos procesos productivos.

Todos los condensados procedentes de la fase de evaporacion se envian a los tanques de almacenamiento,

desde donde se alimenta de agua a los diferentes puntos de consumo:

e  Calderas para produccién de vapor.
e Lavado de 6xidos y/o etapa de disolucién de sales.
e  Sellos de bombas y limpiezas de tuberfas y planta. Este agua, tras ser utilizada en los sellos se envia

también a la etapa de disolucion de sal.

El proceso ha sido disefiado para reducir en lo posible el uso de agua procedente de captaciones,
maximizando el rendimiento y reciclando las aguas generadas en el proceso y las de escorrentia. Las Unicas
aportaciones de agua fresca se realizan para compensar la salida de agua del proceso por el contenido de

agua de las sales y del Paval®.

Estas aportaciones de agua fresca proceden de una captacion subterranea, para la cual Befesa Escorias
Salinas, S.A. cuenta con las autorizaciones administrativas necesarias. Befesa Escorias Salinas, S.A. no realiza

ningun pretratamiento de las aguas recibidas.

Consumo de agua (m3/t) Consumo total de agua por afo (m3/afo)

100 - 115.000 -

0,98 4 —
110.000 -

0,96 - —

0,94 - 105.000 |
092 -
0,90 -
0,88 -
0,86 -

100.000 -

95.000

0,84 90.000 L .
2004 2005 2006 2007 2004 2005 2006 2007

‘I:! m3/t tratada 0,97 0,98 0,92 0,89 O consumo total de agua 97.912 108.149 112.019 111.388
por ano

Historico de consumo de aguas en el proceso de tratamiento (media anual de consumo de enero de 2007 a
diciembre de 2007, ambos inclusive).

5.2 Consumo de energia

El combustible principal de Befesa Escorias Salinas, S.A. es el gas natural, que se emplea en las calderas

generadoras de vapor y en el secadero de Paval®.
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La energia eléctrica se utiliza para alimentacion de los motores de bombas, molinos, cintas transportadoras,

ventiladores, etc., asi como para el control de toda la instalacién.

El gaséleo no es empleado en el proceso productivo, sino que tan solo es utilizado para los medios de

transporte interno (palas cargadoras y carretillas).

Befesa Escorias Salinas mantiene siempre el objetivo de reducir sus consumos energéticos,
consiguiendo en los Ultimos afios una reducciéon paulatina de todos y cada uno de ellos a través de una
mejor gestion de los equipos utilizados y una reorganizacion de sus procesos.

En las instalaciones de Befesa Escorias Salinas, S.A. se posee un depésito de nitrégeno que es propiedad del
suministrador. El nitrégeno es empleado en operaciones de inertizacién de los reactores y mantenimiento del
sello de la antorcha. El depdsito de almacenaje se sitla en zona vallada en el exterior y se posee un consumo

total en el ultimo afio de 0,25 m*/t tratada.

Los sistemas de almacenamiento del gaséleo y nitrégeno cumplen con lo dispuesto en el Real Decreto
1523/1999 de 1 de octubre acerca de las MI-IP 03 sobre instalaciones de almacenamiento para su consumo

en la propia instalacion.

A continuacién se detalla la media de los consumos anuales (de enero a diciembre, ambos inclusive) de

energfa en los Ultimos cuatro afios:

Consumo de gas (Kw/t tratada) Consumo anual total de gas (Kw/aio)
700 - 65.500.000 -
65.000.000 - — —
600 -
64.500.000 - —
500 4 64.000.000 |
400 - 63.500.000 -
300 4 63.000.000 -
500 62.500.000 -
il 62.000.000 -
100 ~ 61.500.000 -
0 61.000.000 +—L—
2004 2005 2006 2007 2004 2005 2006 2007
D Kwi/t tratada 635 588 538 516 D consumo total de gas |62.446.725|65.042.538|65.117.497 |64.590.804
Consumo de electricidad (Kw/t) Consumo total de electricidad (Kw/ano)
95 - 10.500.000 -
90 | 10.000.000 -
85 9.500.000 -
80 | | 9.000.000
7 2004 2005 2006 2007 8.500.000 +———" S
2004 2005 2006 2007
DOKw/t tratada 93,82 89,88 84,61 81,44 O consumo total de | 9.219.317 | 9.950.052 | 10.248.150 | 10.188.282
electricidad
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Consumo de gaséleo (I/t) Consumo anual total de gaséleo (I/aiio)
0,80 78.000 -
0,70 - 76.000 - — —

74.000 -
0604 72.000 4
0.50 1 70.000 -
0,40 68.000 -
0,30 66.000 -
0,20 64.000 -
0,10 1 62.000 -
60.000 -

0.00 2004 2005 2006 2007 58.000 > 4 L -

2004 2005 2006 2007

Ot tratada | 06894 06870 06272 05143 Oconsumo total de | 67745 | 76.047 | 75962 | 64.346

gasoleo

Historicos de consumo de energias en el proceso de tratamiento (media anual de consumo de enero del afio
de referencia a diciembre de ese afio ambos inclusive).

5.3 Materias primas

Las materias primas que se consumen en Befesa Escorias Salinas, S.A. son consideradas residuos peligrosos

procedentes del proceso de la metalurgia del aluminio, llamado de segunda fusion.

En Befesa Escorias Salinas consideramos su consumo y tratamiento como un impacto ambiental positivo, al
evitar mediante nuestro proceso su depoésito en vertedero y al mismo tiempo conseguir la reutilizacion de
nuestros productos producidos como consecuencia del tratamiento de las materias rimas, reduciendo asf el

consumo de recursos naturales en la industria del aluminio.

Por su origen, se pueden clasificar en tres grupos:

e  Escorias salinas: proceden directamente del horno rotativo y son la mezcla del fundente usado para
retener las impurezas de las escorias de aluminio.

e  Escorias de aluminio: proceden de hornos de fusién como resultado de su desescoriado sin enfriamiento
de las escorias. Al tener un bajo contenido metélico, no son aptas para su fusion en hornos rotativos, por lo
gue son sometidas a un proceso de molienda, donde se aumenta el contenido metalico; el polvo procedente
de dicha molienda es el residuo tratado en Befesa Escorias Salinas.

e  Polvos de filtro: proceden del proceso de depuracion de gases de los hornos rotativos. Tienen un muy
bajo contenido metalico y alto contenido en sales. Las composiciones tipicas de estos materiales son los

mostrados en la siguiente tabla:

100.308

100.321

100.323

4-6 15-20 Trazas
45-55 70-75 40
40-55 10 60

1
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Los consumos anuales (de enero a diciembre, ambos inclusive), de estas materias primas en los Ultimos cuatro

anos fueron los siguientes:

2004 101.037 98.269 2.115 652
2005 119.655 110.701 7.343 1.610
2006 130.154 121.120 7.306 1.727
2007 135.848 125.107 9.142 1.598

Cantidad de materia prima procesada por Befesa Escorias Salinas, S.A de enero a diciembre de los Ultimos

cuatro anos.

5.4 Consumo de aditivos

Ademas de las materias primas mencionadas, en Befesa Escorias Salinas, S.A. se consumen como aditivos los

siguientes productos quimicos:

e NaOH: se utiliza con objeto de mantener un pH basico en la salmuera, reduciendo el punto de co-
cristalizacion de la alimina.

e  Floculante: empleado en el proceso de reaccidn-decantacion para facilitar la separacion de la interfase
solido-liquido.

e Antiespumante salino: utilizado en el proceso de cristalizacion de sales con el objeto de reducir la

formacion de espumas.

Los consumos medios anuales (de enero a diciembre, ambos inclusive) de los Ultimos cuatro anos, han sido:

Consumo de NaOH Kg/t Consumo anual total de NaOH (Kg/afo)
2,00 - 400.000 -
350.000 I _
150 300.000 ]
250.000 A
100 4 200.000 |
150.000
050 + 100.000
50.000 -
0.0 2004 2005 2006 2007 oL 1
2004 2005 2006 2007
O Kg/t 127 156 134 137 Dconsumo total de | 250.000 | 345620 | 310.960 | 342.400
NaOH
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Consumo de floculante (kg/t) Consumo anual total de floculante (kg/afo)
0,16 - 14.000 -
0,14 1 12.000 |  ——
0,12 4 10.000 4
0,10 1 8.000 -
0,08 -
6.000 |
0,06 -
4.000 |
0,04 1
002 | 2.000 |
0,00 0 2004 2005 2006 2007
2004 2005 2006 2007
P — e 0,09 010 008 O consumo total de | 12.000 9.975 12.500 9.825
floculante

Consumo de antiespumante (kg/t) Consumo anual total de antiespumante (kg/afo)
#.000 -
0,12 -
£2.000 -
0,101 10.000 |
0,08 4 8.000 -
0,06 6.000 -
0,04 4.000 -
0.02 2.000 -
0.0 2004 2005 2006 2007 | 2004 2005 2006 2007
‘DK 7t tratada 0.08 0.10 011 007 O consumo total de 8.000 1525 13.135 9.230
9 ‘ ! ! ! antiespumante

Consumos histoéricos de aditivos (media anual de consumo de enero a diciembre, ambos inclusive).

5.5 Generacion de residuos peligrosos en cantidad significativa

Los residuos mas importantes que se generan en la planta de Befesa Escorias Salinas, S.A. atendiendo a las
cantidades totales generadas, son big-bags empleados para el transporte de los polvos de filtro y las escorias
de aluminio que son recepcionadas en nuestras instalaciones en calidad de materia prima y los residuos
producidos en nuestros proceso de molienda y modificaciéon de instalaciones, en este caso chatarras que son
reciclables en su totalidad.

Las cantidades de residuos generados por estos conceptos, estan asociadas directamente al proceso
productivo de la empresa de tal modo que la cantidad anual total generada depende directamente de la
cantidad tratada de este tipo de material. Befesa Escorias Salinas no tiene capacidad en estos momentos para

reducir la generacion de estos dos residuos ya que ambos son generados por las materias primas que recibe.

Las cantidades generadas por Befesa Escorias Salinas de enero a diciembre, ambos inclusive de los ultimos tres

anos son:
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Sacas vacias (big-

150.110 51.320 kg 20.540 kg 25.390 kg
bags)
Chatarra 160.117 1.265t 2.096 t 1.471 t

Cantidades anuales generadas de enero a diciembre, ambos inclusive, de residuos significativos.

5.6 Aspectos medioambientales indirectos

En funcion de los pardmetros anteriormente descritos, se clasifican como:

Transporte de mercancias

No significativo

Reduccién de los recursos naturales
contaminacién atmosférica

Utilizacion de sal por clientes
(Impacto positivo)

No significativo

Sustituye el uso de recursos naturales

Utilizacion de Paval por clientes

No significativo

Sustituye el uso de recursos naturales

Utilizacion de aluminio por
clientes

No significativo

Sustituye el uso de recursos naturales

Control de subcontratistas

No significativo

Generacion de residuos en obras
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6. Emisiones a la atmosfera

La planta dispone en la actualidad de seis focos asociados y autorizados a las instalaciones principales que

forman parte del proceso productivo:

e Foco N° 1: caldera.

e  Foco N°2: caldera.

e Foco N° 3: extraccion filtros banda.

e Foco N° 4: conducto antorcha.

e  Foco N°5. extraccion filtro mangas molienda.

e  Foco N° 6: extraccion filtro mangas secadero.

Las emisiones de las calderas estan compuestas Unicamente por los gases procedentes de la combustion del

gas natural.

En el tercer foco, los filtros de banda de vacio, se captan los vapores procedentes del lavado de torta de los

6xidos de aluminio (Paval®).
Los gases producidos en los reactores son incinerados en el cuarto foco.

En los dos ultimos casos, las emisiones de particulas sélidas se controlan mediante un sistema de aspiracion en
todos los puntos de posible desprendimiento de polvo y mediante el tratamiento de dichas aspiraciones en un
filtro de mangas, con lo que se consiguen emisiones a la atmésfera por debajo de 5 mg/Nm?, cifra muy

inferior a los 150 mg/Nm? que permite la legislacion.

Las emisiones se controlan trimestralmente por medio de un organismo de control autorizado, los datos de las

mismas son enviados puntualmente a las autoridades medioambientales de la Comunidad Autdnoma.

6.1 Impacto atmosférico

Trimestralmente un laboratorio oficialmente homologado realiza toma de muestras de las emisiones
producidas en cada foco descrito, analizando los compuestos que en cada caso marca la autorizaciéon de
gestor de residuos peligrosos. Se reporta la informacion de los siguientes contaminantes: opacidad, cloruros,
NH,, SH,, COVs, CO, SO, y NO,.

Las chimeneas de inspeccién cumplen todas ellas la Orden 18 de octubre de 1976 sobre prevencién y
correccion de la contaminacion. La instalacion, disposicion y dimensiones de conexiones y accesos es la
adecuada para las mediciones y tomas de muestras. Los resultados de la Ultima inspeccion estan en su

totalidad dentro de la normativa vigente.
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ppm

Pto. 27 del
anexo IV del D
833/75

500

mg/m>N

Pto. 27 del
anexo IV del D
833/75

4.300

ppm

Pto. 27 del
anexo IV del D
833/75

300

Bacharach

Pto. 27 del
anexo IV del D
833/75

Resultados medios anuales (de enero a diciembre, ambos inclusive, del afio de referencia) de inspeccién para

el foco N° 1: caldera. El “valor maximo diario” es el maximo valor obtenido en cada afio de referencia.

ppm

Pto. 27 del
anexo IV del
D 833/75

500

mg/m>N

Pto. 27 del
anexo IV del
D 833/75

4.300

ppm

Pto. 27 del
anexo IV del
D 833/75

300

Bacharach

Pto. 27 del
anexo IV del
D 833/75

Resultados medios anuales (de enero a diciembre, ambos inclusive, del afio de referencia) de inspeccién para

el foco N° 2: caldera. El “valor maximo diario” es el méximo valor obtenido en cada ano de referencia.
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Pto. 27 del

mg/m>N | anexo IV del D 460
833/75

mg/m°N -- -

Resultados medios anuales (de enero a diciembre, ambos inclusive, del afo de referencia) de inspeccion para
el foco N° 3: extraccion filtros banda El “valor maximo diario” es el maximo valor obtenido en cada afio de

referencia.

<1,6 <1,6 <1,6 Pto. 27 del
mg/m?N | anexo IV del 460
1,6 33 <1,6 D 833/75
<38 <38| <0,76
mg/m°N -- -
7.5 3036 <0.76
<3,8 <3,8 <3,8 Pto. 27 del
mg/m3N | anexo IV del 10
<3,8 <3,8 <3,8 D 833/75
13.419] 14.260]13.395,4
mg C /m°N -- -
15.663] 15.511| 14.688

Resultados medios anuales (de enero a diciembre, ambos inclusive, del afio de referencia) de inspeccién para
el foco N° 4: conducto antorcha (resultados antes de la incineracion de los gases). El “valor maximo diario”

es el maximo valor obtenido en cada ano de referencia.

Pto. 27 del
anexo IV del
D 833/75

Resultados medios anuales (de enero a diciembre, ambos inclusive, del afio de referencia) de inspeccién para
el foco N° 5: extraccién filtro mangas molienda. El “valor maximo diario” es el maximo valor obtenido en
cada ano de referencia.
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<5 <5 <20 Pto. 27 del
mg/ m®N | anexo IV del 150
0,23 <5 <20 D 833/75
3,19 <0,76| <0,76
mg/ m®N -
8 0,76 0,76
<16 <16 <16 Po. 27 del
mg/ m®*N | anexo IV del 460
1. 3.1 D 833/75
50 <48 <48 Pto. 27 del
ppm anexo IV del 500
50 48 5 D 833/75
143 <140| <140 Pto. 27 del
mg/ m°N | anexo IV del 4.300
143 140 0 D 833/75
100 <10/ <100 Pto. 27 del
ppm anexo IV del 300
10 100 96 D 833/75
<1 <1 <1 Pto. 27 del
Bacharach | anexo IV del 2
<1 <1 <1 D 833/75

Resultados medios anuales (de enero a diciembre) de la Ultima inspeccion para el Foco N° 6: extraccion filtro

mangas secadero. El “valor maximo diario” es el maximo valor obtenido en cada afio de referencia.

6.2 Medidas implantadas para la prevencién, reduccién y control de las emisiones atmosféricas

Befesa Escorias Salinas, S.A. tiene definidos gracias a su Sistema Integrado de Gestién, una serie de
procedimientos en donde se reflejan medidas de prevencion, reduccion y control de las emisiones
atmosféricas y la forma de actuacion en situaciones anormales de funcionamiento debidas tanto a fugas fallos
de funcionamiento, como en caso de cualquier tipo de emergencia que pueda darse en la planta:

e Identificacidn, evaluacion y actualizacion de aspectos medioambientales (PG-01).

e  Seguimiento y medicién de las operaciones (PGCMA-05).

e  Control operacional (P GCMA-06).

e  Prevenciéon y Control de situaciones de emergencia medioambiental (PGCMA-04).
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e  Plan de Autoproteccion (PG-29).

Ademas la empresa ha implantado a lo largo de su historia una serie de medidas destinadas a reducir la carga

contaminante de las emisiones. Esas medidas implantadas se encuentran recogidas en la siguiente tabla:

Medidas implantadas Objetivos Ano
Asfaltado de toda la explanada de . - .
e P Reduccion de emisiones difusas de polvo 2001
fabrica con PavallL
Asegurar la reacciéon y minimizar la inmisién de
Puesta en marcha de un nuevo reactor 9 y 2002
gases
Captacion de gases en la planta quimica | Reduccién de inmision 2002
. Asegurar la incineraciéon de los gases
Instalacidon de una nueva antorcha 9 9 2002
procedentes de los reactores
Instalacidon de un nuevo sistema de o
Estandarizacion y control del proceso 2003
control de planta
Instalacién de un nuevo quemador para . - "
q P Reduccion de las emisiones y ahorro energético 2004
el secado de sales
Instalacidon de un nuevo sistema de - -
Maximizar la reaccion 2005
control de reactores
Utilizaciéon de los gases de caldera para S -
9 P Eficiencia energética 2006
el proceso de secado de sal.
. Maximizar la reaccion para evitar la emision de
Instalaciéon de dos nuevos reactores P 2007
gases una vez fuera del proceso
Instalacién de una nueva caldera de .
g Reducir el consumo de gas natural 2007
produccion de vapor
Instalaciéon de un nuevo sistema de . .
Reduccion de las emisiones de polvo 2007

captacion de polvo

Medidas implantadas para la prevencién, reduccién y control de las emisiones atmosféricas.

6.3 Ruido

Los ruidos y vibraciones que se emiten son los propios de la actividad de la fabrica debidos a maquinas en

movimiento y desplazamiento de camiones.

Después de una exhaustiva toma de niveles de presién sonora en el interior de las instalaciones a través de las

mediciones periddicas llevadas a cabo por parte de nuestro Servicio de Prevencién Mancomunado, puede

concluirse gue las principales fuentes de ruido de las instalaciones de Befesa Escorias Salinas, S. A. son las

instalaciones de molienda y separacion de la materia prima, localizadas ambas en el interior de la nave de

proceso.
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En menor medida se tiene también como fuentes de ruido apreciable el movimiento de los vehiculos de carga

y descarga.

En julio de 2005 se realizan mediciones de emisién de ruido llevadas a cabo por un organismo de control,
donde se concluye el cumplimiento tanto en horario nocturno como en horario diurno por parte de Befesa
Escorias Salinas, S.A. con los niveles sonoros establecidos por la legislacion vigente. A partir de esa fecha
Befesa Escorias Salinas revisa y comprueba sus emisiones sonoras anualmente de forma interna. Cada tres
anos se realizan mediciones de emisién de ruido por organismos de control, siendo la proxima medicion en
julio de 2008.

6/07/2005 53,2 54,3 57,6 56,1 57,0 571
15/07/2006 58,2 58,5 52,2 60,5 63,1 59,9
30/08/2007 59,3 57,6 54,8 72,5 64,3 59,8

Resultados de las emisiones sonoras realizadas internamente.

En el punto 4 se superan los limites de emision sonora debido a la proximidad del punto de medida a las vias

del tren.
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7. Vertidos al agua

Befesa Escorias Salinas, S. A. no tiene ningun punto de vertido a cauce ya que la suma de las aguas
industriales de los procesos de produccién y las aguas pluviales o de escorrentia se recogen en un Unico punto

desde el cual se bombea al proceso.

Fuera del proceso, Befesa Escorias Salinas, S.A. cuenta con autorizacién por parte de la Confederacién
Hidrografica del Duero para el vertido al terreno de las aguas sanitarias, una vez depuradas. Dicho vertido esta

caracterizado como “Urbano”.
7.1 Calidad del agua
Como consecuencia de la Autorizacion, Befesa Escorias Salinas, S.A. tiene la obligacion de hacer una

declaracion periédica a la Confederaciéon Hidrografica del Duero, en plazos méaximos de un afio, de los anélisis

del vertido en lo concerniente al caudal y composicion del efluente. El andlisis deberé realizarse por una

“empresa colaboradora”, tal como prevé el articulo 253 del Reglamento del Dominio Publico Hidraulico.

70423 129+41 122+39| Incubacion, 5 dias a 20°C (PN/22) 120 mg/l

37 91 39,3 Método gravimétrico (PN/56) 180 mg/l

Resultados medios anuales de la calidad del vertido.

Los resultados correspondientes a 2007 han sido comunicados en plazo a la CHD, informando ademas de la
incidencia de que se superan los limites de vertido en cuanto a DBO., remitiendo posteriormente de las
acciones correctoras realizadas en el sistema de depuracion. Dichas acciones comprenden las mejoras en la
instalacion, asi como la resiembra de las bacterias responsables de la clarificacion. Tras un nuevo anaélisis

realizado por un organismo autorizado, se comprueba que los valores obtenidos han sido los siguientes:

Incubacion, 5 dias a 20°C

(PN/22)

21+6,7 60 mg/Il

14,3+2,6 Método gravimétrico (PN/56) 90 mg/l
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Con fecha de 18/12/2007 se recibié la renovacién de la autorizacién de vertido de las aguas sanitarias desde

la CHD, en dicha nueva autorizacién se indican los nuevos limites de vertido.

Incubacion, 5 dias a 20°C (PN/22)

Método gravimétrico (PN/56) 90 mg/l

7.2 Medidas implantadas para la prevencion, reduccion y control de los vertidos

Para asegurar una buena gestion y una mejora continua, las aguas sanitarias de Befesa Escorias Salinas, S.A.
son tratadas a través de en un sistema de depuracion antes de su vertido definitivo. Dicho sistema de
depuracién consta de los siguientes elementos:

e 2 fosas sépticas.

e Pozo clarificador.

e  Filtro biolégico.

Ademas del sistema de depuracién descrito, la empresa ha adoptado con anterioridad otras medias que se

citan a continuacion:

Deposito de aguas residuales para el Asegurar la reutilizacion de aguas residuales y 2001
posterior tratamiento en planta pluviales

Ampliacion del tanque de tormentas |  Minimizar el vertido en caso de tormentas 2004
Mejoras de las canalizaciones de Asegurar una total reutilizaciéon de las aguas de 2006
agua escorrentia

Medidas implantadas para la prevencién, reducciéon y control de vertidos.

Complementariamente Befesa Escorias Salinas, S.A. cuenta con una serie de procedimientos en donde se
reflejan medias de prevencion, reduccién y control de los vertidos generados asi como la forma de actuacién
en situaciones anormales de funcionamiento debidas tanto a fugas o fallos de funcionamiento, como en caso

de cualquier otro tipo de emergencia que pueda darse en la planta:

e Identificacién, evaluacion y actualizacion de aspectos medioambientales (PG-01).
e  Seguimiento y medicion de las operaciones (PGCMA-05).

e  Control operacional (PGCMA-06).

e  Prevencion y Control de situaciones de emergencia medioambiental (PGCMA-04).

e  Plan de Autoproteccion (PG-29).
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8. Generacion de residuos, en cantidades no significativas

Los tipos de residuos peligrosos generados, en cantidades no significativas, en la planta de Befesa Escorias

Salinas S.A. son los siguientes:

Aceite usado (kg) 130.205 | Mantenimiento 2.000 kg 2.000 kg 2.900 kg
Material absorbente (kg) 150.202 | Mantenimiento - 50 kg 160 kg
Productos quimicos caducados 180.205 | Laboratorio 120 kg 100 kg 160 kg
Envases de productos quimicos Mantenimiento

150.110 . -- 655 54
(kg) laboratorio
Envases metalicos (kg) 150.110 | Mantenimiento 100 kg 100 kg 380 kg
Luminarias usadas (kg. 200.121| Mantenimiento 10 kg - 25 kg

Residuos peligrosos generados por Befesa Escorias Salinas, S.A.

Los residuos inertes industriales producidos en planta son basicamente los procedentes de reparaciones,

reformas o mejoras que cumplen con la citada definicion. Dichos residuos y su gestién son los siguientes:

Residuos sélidos urbanos ,
(ko) 200.301 | Varios 31.240 kg 26.590 kg 58.750 kg
g
Papel usado (kg) 191.201 | Oficinas 800 kg 2.570 kg 980 kg
. Tratamiento
Lodos de fosa séptica (kg) 200.304 o 6.600 kg 16.720 kg 32.020 kg
aguas sanitarias

Residuos industriales inertes generados por Befesa Escorias Salinas, S.A.
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8.1 Medidas implantadas para la prevencion, reduccion y control de los residuos generados

De acuerdo con la certificacién 1ISO 14001:2004, dentro de los Procedimientos Generales de Calidad y Medio
Ambiente, el Procedimiento PGCMA-14 trata de la Gestion de Residuos. En este procedimiento quedan

perfectamente detallados y especificados los residuos, tanto peligrosos como no peligrosos, el procedimiento
de segregacién y almacenamiento de los residuos y su transporte a las instalaciones del gestor. Asi mismo, se

especifica el control documental y los registros medioambientales que se generan. Basicamente son éstos:

e  Solicitud al gestor de aceptacion de los residuos.

e Documentos de aceptacion de los residuos por el gestor autorizado.

e  Documentos de control y seguimiento, debidamente cumplimentados.
o  Copia de la autorizacién administrativa del gestor de residuos.

o Copia de la autorizacién administrativa del transportista de los residuos.

e  Registro de residuos producidos.

Las medidas mds importantes tomadas para la prevencién, reduccién y control de residuos son:

Medidas implantadas Objetivos Ano
Instalacion de una prensa para _ _
_ Reducir el volumen de big-bags 2003

big-bags
Sustitucion de la maquina de Asegurar su maduracion, reduciendo su consumo

. . - 2004
polielectrolito y la generacion de envases usados
Construccion de un almacén de , _ B

_ Mejorar almacenamiento y segregacion 2005
residuos

Medidas implantadas para la prevencién, reduccién y control de los residuos generados.
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9. Prevencion de accidentes

La empresa no solo ha previsto las situaciones anormales o de emergencia que pudieran darse, sino que ha
implantado las medidas preventivas necesarias encaminadas a reducir la probabilidad de que estas situaciones
ocurran. Las medidas de prevencién establecidas son especificas de cada tipo de emergencia. Se muestras a

continuacion las mismas:

eConstitucion de equipos de primera intervencién y jefes de emergencia.

Incendios eRed de detectores lénicos, extintores y alarmas.

eTotalidad de la planta construida en hormigon.

eConstitucion de equipos de primera intervencion, jefes de emergencia con formacién
Explosiones continua.

eAplicacion del reglamento ATEX.

eConstitucion de equipos de primera intervencion, jefes de emergencia con formacién

Fugas .
continua.
eConstitucion de equipos de primera intervencion y jefes de emergencia con
formacion continua.

Derrames eEquipos de emergencia con materiales absorbentes distribuidos a lo largo de las
instalaciones.
eImpermeabilizacion de suelos.

Fallos en los o , , , L . -

, d eConstitucion de equipos de primera intervencion, jefes de emergencia con formacién
sistemas de

. continua.
depuracion de . o ' _
eRevision periddica de las instalaciones.

gases
Fallos en los

sistemas de eAutocontrol diario del correcto funcionamiento de las bombas alimentadoras.
depuracion de eDep0sito de recogida de aguas siempre vacio.

vertidos

En lo relativo a la mitigacién de los impactos medioambientales asociados a las emergencias, una vez
concluido el periodo de emergencia, la Direccion de Befesa Escorias Salinas, S.A. evaluara la situacion
disponiendo los medios necesarios para mitigar, en la medida en que sea razonablemente posible, los

impactos asociados a las emergencias acaecidas.
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10 Tecnologia empleada y comparativa con las mejores Técnicas disponibles de aplicacion

Mejor técnica disponible

Situacion de la empresa actual

Almacenamiento

Almacenamiento bajo cubierto de residuos
peligrosos de proceso para recuperar
(escorias salinas, escorias de aluminio, polvo
de filtro).

Zonas cubiertas totalmente instaladas para el almacenaje separado de

los distintos tipos de materias primas.

Proceso

Trituracién, machaqueo, molienda y
tamizado para recuperacion del aluminio

contenido en las escorias salinas tratadas.

Molinos y cribas correspondientes totalmente instalados.

Proceso fisico-quimico de recuperaciéon de
las sales constituyentes de las escorias

salinas tratadas.

Tanques de disolucién, reactores, decantadores, cristalizadores y

secadores totalmente instalados.

Sistemas de captacion y eliminacion de gases

Instalacidon de molienda:

e Polvo: filtro de mangas

Reactores:

e (Gases: extraccion de amoniaco e

incineraciéon de gases combustibles.

Decantadores y cristalizadores:

e Gases: extraccion de vapores

e Sistemas de aspiracion y filtro de mangas en las tolvas de carga
de materias primas (eliminacién de emisiones difusas).

e Eliminacién del amoniaco generado en la operacién de disolucién
mediante lavado por agua e incineraciéon de gases a través de
antorcha.

e Extraccion de vapores a través de captaciones correspondientes
para recoger todos los vapores generados durante el proceso

productivo.

Aguas residuales

Recogida y aprovechamiento de aguas
pluviales interiores.
Reutilizaciéon de las aguas dentro del proceso

productivo.

Las aguas evaporadas en el proceso productivo son reutilizadas a
través de sistemas de refrigeracion. Las aguas pluviales interiores son
recogidas a través de red de alcantarillado e incorporadas al proceso

productivo.

Residuos

Prevencion, minimizacion y reutilizacion de

los residuos generados.

Los polvos de filtro generados durante la operacién de molienda son
incorporados al proceso productivo. Los concentrados de aluminio
tras el tratamiento de molienda y cribado de las escorias salinas son

reutilizados en nuevos procesos de fusién de reciclado del aluminio.

Gestion medioambiental

Implantaciéon y adhesion a un sistema

internacional aceptado voluntariamente.

Befesa Escorias Salinas, S.A. se encuentra certificada segin norma

internacionalmente reconocida ISO 14.001 desde el afio 2000.
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11. Objetivos medioambientales 2007

Con periodicidad anual se establecen en Befesa Escorias Salinas S.A. una serie de objetivos medioambientales
gue son recogidos en el Plan de Objetivos y Metas, donde se definen las metas asociadas a cada uno de ellos,
asi como la asignacion correspondiente de recursos humanos y materiales. Se describe a continuacién los
objetivos medioambientales definidos para el afio 2007, haciendo un breve resumen de su grado de

implantacion definitivo:

Objetivo 1: mantener los niveles de consumo de gas segun cifras presupuestadas para el afno 2007.
Indicadores de cumplimiento:

consumo de gas/ t de escoria salina tratada (Objetivo 512 Kwh/t).

Consumo de gas (Kw/t tratada)

800

700

600 - —

500 { [ e
400 1
300 4 |
200

100 4

total
ano
B 2005 | 658 662 636 712 529 554 540 493 560 566 560 578 588
/12006 670 441 498 595 544 533 521 485 529 562 511 553 538
/2007 | 592 537 520 520 516 494 518 564 498 491 476 524 516
— )5 512 512 512 512 512 512 512 512 512 512 512 512 512

ene feb mar abr may jun jul ago sep oct nov dic

Las calderas se revisan semestralmente y trimestralmente se comprueban los gases de combustién para en

caso de ser necesario realizar revisiones extraordinarias de los quemadores.

Se puede observar que desde 2005 hasta 2007 se ha producido una disminucién en el consumo de gas por
tonelada tratada en casi un 12,5%. De 2005 a 2006 se ha producido una mejora de la eficiencia energética,
motivada por el aislamiento térmico de los equipos y al mismo tiempo mejoras de proceso, enfocadas a
reducir tiempos de parada y aumentar la densidad de la salmuera para optimizar el consumo energético. De
2006 a 2007, se produce la sustitucion de la caldera, de trabajar con dos calderas, se pasa a trabajar con una

sola, nueva, mas eficiente energéticamente hablando.
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Obijetivo 2: mantener los niveles de consumo de electricidad segun cifras presupuestadas para el afio 2007.

Indicadores de cumplimiento:

consumo de electricidad/t de escoria salina tratada (Objetivo 82 Kwh/t).

Consumo de electricidad (Kw/t) por mes

120,00

100,00 - —

80,00 { | et - -

60,00 -

40,00

20,00 ~

0,00 A ; - - -
ene feb mar abr may jun jul ago sep oct nov dic total aho

. 2005 107,00 101,79 90,22 105,77 87,13 85,65 81,98 88,31 87,39 86,31 80,29 83,43 89,88
/312006 98,88 85,10 82,94 87,67 77,90 74,47 79,76 96,62 85,00 87,91 82,91 89,27 84,61
/2007 95,32 85,98 82,59 85,40 84,62 78,89 83,86 88,68 72,13 71,79 74,60 84,47 81,44
| — )] 82,00 82,00 82,00 82,00 82,00 82,00 82,00 82,00 82,00 82,00 82,00 82,00 82,00

Se realizé un seguimiento mensual de los consumos, de esta forma se consigue tomar las medidas necesarias

en el caso de que el indicador se desvie del objetivo, se tienen en cuenta los consumos estimados por los

fabricantes en el momento de la adquisiciéon de equipos eléctricos. Ademas existe una simplificacion en los

equipos de proceso, se ha racionalizado y simplificado el uso de bombas y motores, de forma sensible. Se ha

mejorado la gestién de las paradas y se ha llevado a cabo un plan de iluminaciéon, que optimizan el consumo

energético.

Indicadores de gestion:

Del mismo modo que se realiza el seguimiento de los indicadores de cumplimiento para cada uno de los

procesos definidos en Befesa escorias Salinas, en 2007 se llevo a cabo el seguimiento de los indicadores de

gestion, a través del cuadro de mando integral.
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Tratamiento de escorias salinas Responsable del proceso: fabricacion Total Objetivo
Consumo de agualt de escoria 09| 09| 09| 09| 08| 09| 09| 09| 09| 09| 08 0.89 | 0,875 m¥/ t
salina tratada

Consumo de nitrégeno/t de 3
ascoria salina tratada 0,5 0 0,2 0,2 0,2 0,2 0.2 0.5 0.2 0.2 0,3 0,25 0,25 m?/t
Consumo de gasoil/ t escoria

salina tratada 0,5 0,9 0,4 0,4 0,5 0,4 0,4 0 0.7 0.6 0,5 0,51 0,65 I/t
Consumo de sosa/ t sal producida 341 1.2 1.1 1,1 1.2 1.1 12| 32 1.0 09| 1.6 1,5 1,25 kg/t
Consumo de floculante /t de 0,07| 0,09| 0,08| 0,09| 0,05| 01| 0.1 004| 01| 01| 01 0,078 | 0,11kg/t
escoria salina tratada

El consumo de agua por tonelada de escoria salina tratada esta directamente relacionado con la densidad de
la salmuera. Se trabaja de forma continua para saturar la disolucién de salmuera y mejorar el consumo de
agua. Se han instalado procedimientos de autocontrol y se ha puesto en marcha un proyecto de reutilizacién
de aguas en toda la planta.

En cuanto al consumo de nitrégeno, esta directamente relacionado con la inertizacién de los equipos.
Aumenta tras las paradas de Navidades y verano por la inertizacién de los reactores.

El gasoil esta relacionado con el nimero de palas en fabrica.

La sosa, con el pH en cristalizacion y la presencia de cristales finos en la salmuera. Su consumo esta por
encima del objetivo, motivado por problemas de procesado en épocas concretas.

Por Ultimo, el floculante posee una evolucién positiva por buen comportamiento del polielectrolito.

Tratamiento d? escorias Responsable del proceso: fabricacion Total Objetivo
de aluminio
Coste de tratamiento de residuos
de big-bag usados/ t escoria 0] 394 440 0 0| 395| 424 0 0 0 0 413 430 €/t
tratada

Se intenta utilizar big bags usados que minimicen la relacién peso/ volumen.

Calidad, Prevencion y Medio

Ambiente Responsable del proceso: PRL, Calidad y Medio Ambiente Total Objetivo

Consecucién Autorizacion Estamos a la espera. Plazo: abril de 2008

Ambiental Integrada

Desviaciones procedentes de o d 3 0 0 g o g o 5 4 12| <10 /afio
auditorias internas y externas

Vida media de las IRPs 121 21 28| 33| 40| 37| 42| 34 | 38 39| 40 40 60 dias
Cumplimiento legislativo 100| 100| 100| 100| 100| 100| 100| 100| 100| 100| 100 100 100 %
emisiones y vertidos

Informes de resolucion de 4 3 6 3 0 4 ] 11 5 4 9 50 35/afio
problemas abiertos

Los indicadores de gestion relativos al Proceso de PRL, Calidad u Medio Ambiente, se han cumplido casi en un

100%, como se observa en la tabal superior. La consecucion de la AAl adn no se ha producido, ya que Befesa
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Escorias Salinas esta a la espera de la pronunciacién al respecto de la Autoridad Competente, por tanto, al
cierre de los indicadores de 2007, esta pendiente. Se han producido mas desviaciones procedentes de
auditorias de las esperadas, lo cual tiene una implicacion positiva que nos obliga a mejorar continuamente, ya
gue nuestros sistemas de Gestion estan sometidos a varios procesos de auditoria a lo largo del afo. La vida
media de los IRP ha aumentado a lo largo del afio, ya que el dato es referido al acumulado del afo, atn
teniendo en cuenta este dato, estamos dentro del objetivo. En cuanto al cumplimiento legal de emisiones y
vertidos, se cumple con la legislacion vigente y por Ultimo, los IRP abiertos al afo han aumentado a lo largo de
los meses, ya que ha surgido el formato en papel de los IRP, que hace més accesible la aplicacién a aquellas
personas que no disponen de ordenador, también como consecuencia de las auditorias, inspecciones de
seguridad y reuniones de IRP, que se celebran mensualmente, tiene lugar un mayor indice de implantacion de

los mismos.
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12. Objetivos medioambientales 2008

Objetivo 1: reducir el consumo de gas natural un 2% respecto a 2007.

Metas Plazos Responsables
1 Seguimiento mensual del consumo de gas Mensual Jefe de produccién
Indicador de cumplimiento: Objetivo
consumo de gas/ t de escoria salina tratada 512 Kwh/t

Objetivo 2: reducir el consumo de agua un 5% respecto a 2007.

Metas Plazos Responsables

1 Seguimiento mensual del consumo de agua Mensual Jefe de produccion

7 Instalaqpn de caudalimetros en cristalizacion y Abril Mantenimiento
disolucién

3 Racionalizaciéon del consumo de agua en Agosto Produccién/ proyectos
planta

Indicador de cumplimiento: Objetivo

m?3/ t procesada 0,84 m*/t

Objetivo 3: mantener los niveles de consumo de electricidad segun cifras presupuestadas para el ano 2008.

Metas Plazos Responsables
1 Seguimiento mensual del consumo de Mensual Jefe de produccién
electricidad
2 Detectar desviaciones del consumo y tomar Mensual Jefe de produccién
medidas correctoras

3 Realizacién de un mapa de potencia Febrero Mantenimiento

4 Optimizacion de los puntos de consumo en Agosto Jefe de produccién
planta

Indicador de cumplimiento: Obijetivo

consumo de electricidad /t de escoria salina tratada 82 Kwh/t
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Objetivo 4: reduccion de la emisidn de gases de efecto invernadero.

Metas Plazos Responsables
o Direccion
1 Empleo de biodiesel en las palas cargadoras 2008 PRL, Cay M.A.
) Utilizacion de gases de la antorcha en la Agosto Proyectos
caldera
Indicador de cumplimiento: Objetivo
% de biocombustible usado sobre el total 100%
% de gases de entorcha utilizados en caldera °
Objetivo 5: certificaciéon ambiental en EMAS.
Metas Plazos Responsables
Direccion/PRL, Cay M.A.
1 Elaboracion de la Declaracion Ambiental Marzo 2008
) Venﬂ;aoon de SGMA por verificador Marzo 2008 PRL, Cay MA.
acreditado
3 Validacion de la declaracion ambiental Marzo 2008 PRL, Cay M.A.
4 Inscripcion registro EMAS en el organismo Marzo 2008 PRL, Cay M.A.
competente
Indicador de cumplimiento: Objetivo
grado de avance 100%

Indicadores de gestion:

Consumo de nitrégeno/t de escoria salina tratada (Objetivo 0,25 kg/t)

Consumo de combustible/t de escoria salina tratada (Objetivo 0,45 I/t)

Consumo de sosa/t producida (Objetivo 1,254 kg/t)

Consumo de floculante/t de escoria salina tratada (Objetivo 0,10 kg/t)

Desviaciones provenientes de auditorias internas y externas (Objetivo <10/afi0).

Acciones de mejora abiertas

Informes de Resolucién de problemas abiertos (Objetivo 35/afio).
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13. Otras actividades relevantes en el ambito del medio ambiente

¢  Para alcanzar nuestros objetivos Befesa Escorias Salinas S.A. siempre ha sido consciente de que se debe
contar con la colaboraciéon de personal altamente cualificado y motivado. Es por ello que anualmente, se
establece un ambicioso plan de formacién relacionado con las actividades de Calidad, Prevencién y Medio
Ambiente en el cual participan activamente personal fijo y personal de nueva incorporacion. A lo largo del afio

2007 se han invertido casi 2.000 horas en formacién del personal.

e Befesa Escorias Salinas S.A., consciente de que para lograr el cumplimiento de su politica medioambiental
y de los objetivos y metas establecidos era preciso contar con un sistema de gestion medioambiental
avanzado, certificd su sistema acorde a la norma ISO 14001 por la certificadora B.V.Q.I en 2000. Conforme al
compromiso que Befesa Escorias Salinas S.A. mantiene con el Medio Ambiente, ha decidido adherirse

voluntariamente al sistema comunitario de gestién y auditorias medioambientales EMAS.

e Conforme ala norma ISO 14.001 y el Reglamento Europeo EMAS, Befesa Escorias Salinas S.A. se ha
sometido a las correspondientes auditorias medioambientales, tanto internas como externas, a modo de
comprobacion del correcto funcionamiento del Sistema de gestion Medioambiental implantado. La realizacion
de auditorias es un elemento clave a la hora de verificar tanto la validez de los datos que los distintos
departamentos van obteniendo a lo largo del ejercicio, como la de los procedimientos e instrucciones
disefados para realizar la correcta gestion. Cuando en el transcurso de las auditorias se detectan no
conformidades con el Sistema Integrado de Gestion, se activan Acciones Correctoras para solventar estas
situaciones. El programa de auditorias internas y externas de ha cumplido satisfactoriamente a lo largo del afio
2007.

e Befesa Escorias Salinas S.A. posee la correspondiente autorizacién de gestor de residuos peligrosos.

e Befesa Escorias Salinas S.A. pertenece y participa activamente en las siguientes asociaciones:

- Asociacion Espafola de Calidad (AEC).

- Confederacién Espafiola de Organizaciones Empresariales del Metal CONFEMETAL siendo
miembro activo del Comité de Medio Ambiente

- Miembros del Foro Medioambiental Permanente de la Camara Oficial de Comercio de Valladolid
- Asociaciéon Espafola de Gestores de Residuos Especiales ASEGRE: Reline empresas en el ambito

del estado Espafiol cuya actividad es la gestion de residuos peligrosos.
e Befesa Escorias Salinas S.A. participa regularmente en programas de |+D+| con distintos centros de

investigacion y otras empresas europeas destinados fundamentalmente a mejorar el reciclado, la valoracion y

el aprovechamiento completo de los residuos de la industria del aluminio.
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14. Quejas y denuncias

Durante el ejercicio 2007, no se ha recibido quejas ni denuncias medioambientales.

15. Proxima declaracion medioambiental

Esta Declaracion Ambiental esta destinada a informar a los colaboradores, autoridades, clientes, proveedores,
medios de comunicacién y vecinos acerca de nuestra Politica de Gestion y a proponer asimismo un dialogo

constructivo.

La préxima Declaracion Ambiental Validada se realizara en marzo de 2009.

Befesa Escorias Salinas S.A.
Valladolid marzo de 2008
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