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I+D+i1 y Befesa

Tenemos un compromiso tecnoldgico
para buscar e investigar las tecnologias
mas avanzadas y respetuosas con el
entorno para la gestion de los residuos y
del agua.



I+D+i y Befesa

Estrategia de 1+D+i de Befesa

La estrategia de investigacion, desarrollo e
innovacion (I+D+i) de Befesa esté orientada a la
obtencion de resultados y a la creacion de valor,
mediante el desarrollo de nuevas tecnologias y
teniendo siempre muy presente el desarrollo

sostenible.

El plan estratégico de I+D+i de Befesa tiene los

siguientes objetivos:

® Ser lider y tecnolégicamente competitivo en la
industria del reciclaje de residuos de aluminio y
acero.

® Desarrollo de nuevas tecnologias para la gestion
de residuos industriales.

® Ser lider en tecnologia de desalacion y
tecnoldgicamente competitivo en el tratamiento

de aguas residuales y en reutilizacion.

En el &rea de reciclaje de residuos de aluminio, las
actividades de I+D+i buscan mejorar el rendimiento
en la recuperacién de materias primas y residuos de
aluminio, optimizar los procesos de operacién y la
calidad de los productos, asi como desarrollar
nuevas y mejores tecnologias que contribuyan al

desarrollo sostenible.

Los proyectos de |+D+i desarrollados por el drea de
reciclaje de residuos de acero y galvanizacion se
centran en el disefio y la construccion de
instalaciones que permitan optimizar el rendimiento
de los procesos, asi como investigaciones para
obtener nuevos usos de los materiales reciclados

por Befesa.

El drea de gestion integral de residuos industriales,
se centra en el desarrollo de nuevas tecnologias
para adaptarse a la continua evolucién de la
legislacion medioambiental, priorizar los métodos
de gestion basados en la jerarquia marcada por la
reutilizacion, el reciclaje y la valorizacion frente a los
tratamientos de eliminacion, y la diversificacion
hacia nuevos mercados medioambientales, asi como

el aumento en el numero de residuos tratables.

En el 4rea de agua, Befesa centra su I+D+ien la
optimizacion de la eficiencia energética de los
procesos de desalacién, la reutilizacién de aguas
residuales, minimizando sus costes y su impacto
ambiental, asi como la optimizacion de las

infraestructuras hidraulicas

Uno de los pilares de la estrategia de 1+D+i de

Befesa es la colaboracion externa,
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fundamentalmente con instituciones y
universidades. Algunas colaboraciones destacables
incluyen la Fundacion Euskoiker y la Escuela Técnica
Superior de Ingenieros Industriales de Bilbao,
formando parte de las actividades llevadas a cabo
por el Aula Befesa en materia formativa e
investigadora. Del mismo modo se desarrollan
colaboraciones con organismos publicos, bien
mediante subvenciones o colaboraciones con el
Ministerio de Industria, Comercio y Turismo; la
Consejerfa de Innovacién, Ciencia y Empresa de la
Junta de Andalucia; CDTI, Inasmet, la Universidad
de Valladolid, el Programa para el Fomento de la
Investigacion Técnica (PROFIT), la Corporacion
Tecnologica de Andalucia, el Laboratorio Inatec,

Insesca y Alcan, entre otras.

Las unidades de negocio
y la innovacién

El conjunto de las inversiones y programas de |+D+i
han sido dirigidas a la consecucién de los objetivos

que forman parte del plan estratégico.

En el reciclaje de residuos de aluminio, los proyectos
de [+D+i buscan mejorar en la calidad de las sales

fundentes, con minimizacion de la produccién de

escorias salinas; mejorar la colada del aluminio y los
automatismos de las lineas de lingoteo; optimizar el
reciclado de escorias salinas, para aumentar la
productividad del proceso y minimizar costes. Por
ultimo, el desarrollo de proyectos que tienen como
finalidad afadir valor al Paval como un producto del

mercado.

Las experiencias de las plantas de reciclaje de
residuos del acero, seras recogida por el
departamento [+D+i para contribuir al disefio y
construccion de nuevas instalaciones de tratamiento
de polvo de acero de forma mas eficiente. Esto
incluye no solamente desde el punto de vista
metallrgico y econémico de la operacion, sino
también el impacto ambiental que tienen estas
actividades. Otro frente importante es el desarrollo
de nuevas tecnologias de reciclaje de polvo de
aceria que permitira el desarrollo de nuevos
productos para la industria de la construccién y en

la industria cementera.

Los proyectos de gestion de residuos industriales de
Befesa buscan disminuir los tratamientos de eliminacion,
apostando por la recuperacion y valorizacion

energética, asi como consolidar el liderazgo tecnolégico

en la gestion de residuos industriales, apostando por
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tratamientos medioambientalmente seguros y

energéticamente eficientes.

Los proyectos de Befesa Agua se centran en la
optimizacién y el desarrollo de la desalacion por
ésmosis inversa; el desarrollo de la reutilizacion de
aguas residuales y las tecnologias de tratamiento de
agua residual urbana e industrial para su
regeneracion; el desarrollo de la tecnologia de
oxidacion supercritica para la eliminacion de los
lodos producidos en los procesos de depuraciéon y
potabilizacion de agua y, por ultimo, la mejora de

las infraestructuras hidraulicas bajo consideraciones

de sostenibilidad para el ciclo integral del agua.

Los proyectos de |+D+i de Befesa incluyen la
construccion del Centro de 1+D+i, que tiene como
mision la investigacion en tecnologias
medioambientales relacionadas con el tratamiento
de aguas y la gestion de residuos industriales,
contando con todos los medios necesarios para el
desarrollo del I+D+| de Befesa. Se trata de un centro
sostenible, no solo por la actividad que se
desarrollara en el centro, sino porque sera disefiado
y construido con criterios de sostenibilidad, sin
emisiones de CO,, cuya puesta en marcha esta

prevista para 2009.
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A continuacion se detalla los proyectos en [+D+i de las unidades de negocio y su inversién durante el 2008:

Reciclaje de Residuos de Aluminio

® Reinventando el ciclo del aluminio: tratamiento y preparacion de materias primas 82 668
® Nuevos procesos para la mejora de la tecnologia: desarrollo de las técnicas del reciclado del aluminio 451 920
® Nuevos materiales y productos del reciclado: dar valor afnadido a Paval y la mejora de las aleaciones 163 365
® Nuevo tratamiento del residuo polvos de filtro, fase Il 0

Reciclaje de Residuos de Acero y Galvanizacion

® Planta piloto para el aprovechamiento energético-quimico de los gases residuales del proceso 60 180
® Estudio para la reduccion de la concentracion de sulfuros y fluoruros en el vertido 35326
® Obtencién de nuevos productos a partir del 6xido waelz depurado (D-L.W.O. ©) 53912
® Pruebas industriales para obtencion productos cerdmicos a partir de Ferrosita® 48 290

Gestion de Residuos Industriales

® Valorizacion energética de CDR 117 763
® Nuevos materiales para la construccion a partir de residuos 96 280
® Remediacién de suelos contaminados a partir de RNP y otros subproductos 79 395
® Valorizacién de residuos de fragmentadoras de vehiculos fuera de uso 28979
® Preparacion de combustible para planta de vitrificacién por plasma 76 042
® Valorizacién de residuos industriales organicos 9410
® Desarrollo de aditivos oxigenados derivados de glicerina para su uso en combustibles 197 406
® Reformado catalitico de glicerinas 156 663
® Produccion de compuestos termoplasticos reforzados con fibra de vidrio 29 608
Agua

® Proyecto de planta piloto de desalacion de alta eficiencia 433 000
® Estudio del fendmeno de diluciéon de salmuera 82 100
® Eliminacion de lodos de EDAR mediante oxidacion supercritica 238 100
® Desarrollo de la desalacion mediante energias renovables (DeReDes) 72 800
® Tratamientos avanzados de agua residual para su reutilizacion (TRASOS) 192 500
® Desarrollo de sistemas avanzados de pretratamiento para desalacion 83 000
® Desarrollo de un sistema de control integrado para grandes plantas desaladoras 117 200
® Sistemas de gestion hidrica 11 400
® Centro de [+D+i 1344600
Total de inversiones en I+D+i 4261907
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Reciclaje de Residuos de Aluminio

® Reinventando el ciclo del aluminio: tratamiento y
preparacién de materias primas.
El objetivo de este proyecto es recuperar
aluminio de materiales hasta ahora no
aprovechados por su dificultad y obtener una
cantidad mayor de metal recuperado a lo
habitual, debido a un mejor proceso de reciclado.
Se destacan los trabajos realizados para
gestionar los llamados SPL's por parte de Befesa
Escorias Salinas, que ha dado lugar a una patente
y al ensayo en planta piloto de este residuo.
También se ha realizado el estudio sobre el
aluminio recuperable de materiales complejos de
metal-plastico-celulosa. Este proyecto se ha
realizado como parte del Aula Befesa, que es un
convenio de colaboracion cientifica, tecnologica
y educativa con la Escuela Técnica Superior de

Ingenieria de Bilbao.

® Nuevos procesos para la mejora de la tecnologia:
desarrollo de las técnicas del reciclado del
aluminio. Este proyecto incluye tres procesos.
El primero tiene por objetivos el analisis y el

estudiado del comportamiento de los fundentes

en la fusién del aluminio. Para ello se ha utilizado

el horno rotativo, se han realizado numerosos
ensayos de fusion y se han incorporado mejoras
para el tratamiento de los gases del horno. El
segundo, es el estudio de la reactividad de las
escorias salinas, que se ha desarrollado en
colaboracion con la Universidad de Valladolid,
para de predecir por ordenador el avance de la
reaccion de las escorias salinas y probar que el
modelo funciona con una planta piloto. Por
ultimo, el trabajo realizado para el
aprovechamiento de la energia de los gases en la
caldera de vapor y el ahorro de energia
correspondiente. Este proyecto trata ahorrar gas
natural utilizado en la planta para producir vapor

y en el secado de las sales y el Paval.

Nuevos materiales y productos del reciclado: dar
valor afadido al Paval y la mejora de las
aleaciones.

Este proyecto incluye varios trabajos. Uno de
ellos es la mejora metalurgica del aluminio
aleado con alto contenido de hierro para moldeo
por inyeccién, que se realiza en Inasmet. También
se contempla en otro trabajo para la utilizacion
de aleaciones secundarias para el moldeo de las
piezas con alta responsabilidad mecanica, que se

desarrolla en colaboracion con industrias del
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sector. Por Ultimo, el subproyecto Ecoretech, que
es un desarrollo de nuevas aplicaciones de Paval/
BFA para mobiliario urbano, desarrollado por
Befesa Escoria Salinas en combinacién con otras

empresas y centros tecnologicos.

Nuevo tratamiento del residuo polvos de filtro,
fase lIl.

El objeto de este proyecto es disefiar un proceso
y probar un equipo piloto para tratar polvos de

filtro de mangas de cualquier refineria de

aluminio. En 2008 se ha puesto en marcha un
equipo en la planta piloto en Valladolid. Se
procesaran y ensayaran polvos de filtro de
captaciones de las industrias de aluminio, que
hasta ahora iban a vertedero de materiales
toxicos y peligrosos. Es un nuevo servicio
medioambiental que se pondra en marcha para
las refinerias de aluminio. El mercado al que va
dirigida esta investigacion hace muy interesante
el trabajo y los resultados obtenidos. El proyecto

ha sido financiado por el CDTI.
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Reciclaje de Residuos de Acero y Galvanizacién

® Planta piloto para el aprovechamiento
energético-quimico de los gases residuales del
proceso.
Este proyecto persigue, como objetivo Ultimo, la
obtencion en continuo de un producto final
(D-L.W.0.%), de calidad similar al actual, mediante
el autoconsumo del bicarbonato-carbonato
producido a partir de los gases residuales del
proceso, con la consiguiente minimizacion de las
emisiones de CO? a la atmosfera. A lo largo de
2008 se ha disefado un nuevo flujo de proceso,
consistente en un tanque de preparacion de una
disolucion de ¢xido waelz -extraido de la cdmara
de sedimentacién- con agua, para su posterior
conduccién y trasvase a un equipo de absorcion
del CO, procedente de la chimenea. Al término

de este periodo el proyecto se encuentra en la

fase de recepcién, montaje y puesta en marcha
de los principales componentes de la instalacion,

previa al inicio de las primeras pruebas en vacio.

Obtencién de nuevos productos a partir del
oxido waelz depurado (D-L.W.O.®).

Se ha proseguido con las lineas de investigacion
iniciadas en 2007 para la lixiviacion del oxido
waelz depurado (D-L.W.0.®), con otros agentes
lixiviantes, tanto acidos como basicos, distintos al
carbonato amonico, con el propésito de obtener
oxido de zinc (ZnO) de alta pureza (99,99%) y
otros nuevos productos de mayor valor afiadido,
como el zinc metal, llegdndose a la conclusién de
que los ensayos de lixiviacion en medio acido
arrojan, a priori, resultados mucho mas
prometedores, por lo que las investigaciones

futuras se centraran en esta via.

® Estudio para la reduccion de la concentracion de
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sulfuros y fluoruros en el vertido.

En la resolucion de concesion de la Autorizacion
Ambiental Integrada, el Gobierno Vasco instaba
a Befesa Zinc Aser, S.A. a realizar un proyecto
para evaluar la viabilidad técnico-econémica de
distintas alternativas para la reduccién del
contenido de sulfuros y fluoruros en el vertido
que genera la Empresa. Al término de este
proyecto se ha demostrado que los sulfuros se
eliminan facilmente mediante la adicién de agua
oxigenada (H,0,), pudiéndose controlar su
dosificacién con la medicion del potencial redox
del vertido. Dicha solucion se ha implantado ya
con éxito en el proceso de tratamiento del
efluente. En lo que respecta a los fluoruros, se ha
constatado que su eliminacion supondria llegar
hasta niveles de vertido potencialmente
limitantes, al requerir un gran volumen de
reactivos y generar grandes cantidades de
residuos, por lo que su aplicacion industrial serfa

inviable.

Prueba industrial de utilizacion de Ferrosita® en la

obtenciéon de productos cerdmicos. Evaluacion
técnica y valoraciéon ambiental.

Se han realizado, a escala de planta piloto,

diferentes piezas ceramicas de tamano real a

partir de distintas mezclas de arcilla con
Ferrosita®, habiéndose procedido a efectuar los
correspondientes estudios de caracterizacion
fisica, quimica y mecanica de las unidades

fabricadas.

Los tres primeros proyectos se estan llevando a cabo
en colaboracion con la Fundacion Euskoiker y la
Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales
de Bilbao, formando parte de las actuaciones
llevadas a cabo por el Aula Befesa en materia
formativa e investigadora. Para el cuarto se ha
contratado el asesoramiento del Departamento de
Ingenieria Quimica y Quimica Inorganica de la

Universidad de Cantabria.
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Gestion de Residuos Industriales

® Nuevos materiales para la construccién a partir
de residuos.
El presente proyecto, iniciado en el aflo 2006,
tiene por objetivo la valorizacion de residuos
industriales inorganicos, gestionados
actualmente por la sociedad, mediante su
incorporaciéon segura en materiales de
construccion (ej. ladrillos, morteros, aislantes
acusticos y/o térmicos, etc.). Para ello, cuenta con
la colaboracién del Grupo de Quimica del Estado
Solido, de la Universidad de Sevilla, que aporta
sus conocimientos y experiencia en la
estabilizacion de residuos en matrices de silicio,
mediante procesos hidrotérmicos suaves. Los
objetivos particulares del proyecto apoyan la
estrategia general de la unidad de negocio,

centrando sus esfuerzos en la blusqueda de un

desarrollo sostenible, directamente aplicado al
ambito de los residuos industriales. La
incorporacion de éstos en materiales de
construccion, mediante soluciones
medioambientalmente seguras, lograra reducir el
consumo de materias y recursos primarios no
renovables, al mismo tiempo que permitirian la
reincorporacién de residuos en la cadena de

valor de la sociedad.

Desarrollo de aditivos oxigenados derivados de
glicerina para su uso en combustibles liquidos.

El proyecto, iniciado en el afio 2007, tiene por
objetivo el aprovechamiento de la glicerina
cruda, excedente de las plantas de produccion de
biodiesel, mediante su transformacion en
productos de alto valor afadido. Particularmente,
este proyecto busca la sintesis de éteres
tertbutilicos de glicerina, que emplear como
aditivos oxigenados de combustibles diesel. Para
su desarrollo, el Departamento de [+D+i de BGRI
cuenta con la colaboracion, en régimen de
subcontratacion, de la Fundacion de
Investigacion Tekniker, asf como del Grupo de
Investigacion de Maquinas y Motores Térmicos

de la Universidad de Sevilla. El aprovechamiento

de los grandes excedentes de glicerina no
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purificada, sin mercado actual en Espana,
mediante su transformacién en nuevos productos
de alto valor afadido, mejoraran el ciclo de vida
del biodiesel, apoyando el desarrollo sostenible y
la reduccién de los impactos medioambientales

negativos.

Valorizacion energética de CDR (combustible
derivados de residuos).

Los esfuerzos realizados en [+D+i en anos
anteriores han tenido como consecuencia la
obtencion de un combustible derivado de
residuos, Comat, originalmente disefado para
cementeras y su desclasificacion como residuo
peligroso. Este hecho abre las puertas a otras
posibilidades de valorizaciéon energética en
procesos térmicos menos intensivos
energéticamente y que cumplan con la normativa
actual existente en materia de valorizaciéon de
residuos. El presente proyecto, iniciado en 2008
pretende detectar las innovaciones técnicas
necesarias para la valorizacion energética de este
combustible en calderas de convencionales de
combustibles solidos y la adaptacién al nuevo
marco normativo recientemente aprobado en la
Unién Europea. El aprovechamiento energético

de los residuos, objeto del proyecto, lograra el

alcance de un desarrollo sostenible aplicado al
ambito de los residuos, recuperando la energia
contenida en los mismos y limitando el consumo

de recursos primarios no renovables.

Valorizacion de residuos de fragmentacion de
vehiculos fuera de uso.

Este proyecto ha sido iniciado por el
departamento de 1+D durante el afo 2008. Los
residuos de fragmentadotas son un residuo con
un elevado potencial para su aprovechamiento
energético. Sin embargo, presentan dificultades
insalvables para su valorizacion directa, debido a
problemas operacionales asociados a su
dificultad de manejo y compactacion. El proyecto
busca su valorizacién, mediante la mezcla directa
con una matriz idénea de residuos organicos.
Esta solucion lograra una importante sinergia en
la mejora del posible aprovechamiento térmico
de ambas tipologias de residuos, asi como la
adaptacion a los estandares europeos de
combustibles alternativos y al catdlogo REACH. El
proyecto se une a la politica medioambiental de
Befesa, apostando por el aprovechamiento de los
recursos contenidos en los residuos y

fomentando el desarrollo sostenible. Ademas,

supone una importante iniciativa en el campo de
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normalizacién de combustibles derivados de
residuos. Se espera que el mismo ayude a
fomentar el empleo de materiales alternativos,
tanto en aplicaciones combustibles como en
nuevos materiales, siempre buscando un
desarrollo sostenible, directamente derivado de
la minimizaciéon de consumo de recursos

primarios.

® Produccién de compuestos termoplasticos
reforzados con fibra de vidrio.
El objeto de la investigacion estad en conseguir un
producto final, a base de materiales reciclados,
que tenga las mismas caracteristicas técnicas que
los compuestos fabricados con materiales
virgenes, por lo que el estudio se ha centrado en
la identificacién y el disefio de un proceso

productivo apto para la mezcla y el tratamiento

del producto que se va a fabricar. Para ello, se
cuenta con una instalacion industrial para la
produccién de polipropileno reforzado con fibra
de vidrio, con un componente de este Ultimo
material de entre el 20% y el 40%, para alcanzar
una produccion final de 7000 — 8000 t, que se
destinarfan principalmente a la industria
automotriz y de electrodomésticos. El producto
se obtendra mezclando polipropileno y aditivos,
junto con la fibra de vidrio, en porcentajes
variables, en funcién de las necesidades o
requerimientos de los potenciales clientes. El
proceso incorporarad materiales reciclados, cuya
ventaja competitiva es el menor coste de
adquisicion de los materiales que se van a
emplear frente a los productos virgenes que se
utilizan actualmente en la fabricacién de estos

compuestos.
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Agua

® Proyecto de planta piloto de desalacion de alta
eficiencia.
El objetivo es reducir el consumo energético de
la desalacion a valores por debajo de los 2,5
kwh/m? de agua producida. Se han estudiado y
desarrollado para ello las membranas de
6smosis inversa y los sistemas de recuperacion
de energia, asi como mejoras del proceso que
permiten minimizar el consumo de energia. El
proyecto tiene una subvencién de la Consejeria
de Innovacion, Ciencia y Empresa de la Junta de
Andalucia, y del Ministerio de Medio Ambiente,
y Medio Rural y Marino.

® Estudio del fendmeno de dilucién de salmuera.
El objetivo es desarrollar un sistema de dilucion
de la salmuera de las plantas desaladoras que
permita garantizar que se minimiza cualquier
posible impacto ambiental de la misma. Se esta
desarrollando para ello una herramienta de
simulacion validada con datos experimentales
obtenidos de un modelo fisico a escala. El
proyecto cuenta con la subvencion de la

Consejeria de Innovacién, Ciencia y Empresa de

la Junta de Andalucia, la Corporacion

Tecnologica de Andalucia, y el Ministerio de

Medioambiente.

Eliminacion de lodos de EDAR mediante
oxidacion supercritica.

El objetivo es demostrar la viabilidad técnica'y
econdmica de la tecnologia de oxidacion
supercritica para la eliminacion de lodos de EDAR
(estaciéon depuradora de aguas residuales), para
lo cual se ha disefado y construido una planta
piloto. La Consejeria de Innovacion, Ciencia y
Empresa de la Junta de Andalucia; la Corporacion
Tecnologica de Andalucia y el Ministerio de

Medioambiente subvencionan el proyecto.

Desarrollo de la desalacion mediante Energias
Renovables (DeReDes).

El objetivo es realizar un estudio sistematico de
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las posibles combinaciones de tecnologias de
desalacion y de las posibles fuentes de energias
renovables. Se ha analizando la viabilidad
técnica y econdmica de las diferentes
combinaciones teniendo en cuenta los
escenarios posibles de ubicacién de este tipo de
plantas. Se han disefiado tres conceptos de
plantas desaladoras con energias renovables. El
proyecto tiene una subvencién del Ministerio de
Industria, Comercio y Turismo; del Programa
para el Fomento de la Investigacion Técnica
(PROFIT), del Ministerio de Medioambiente.

® Tratamientos avanzados de agua residual para
su reutilizacion (TRASQOS).
El objetivo es desarrollar las tecnologias éptimas
que permitan regenerar el agua en funcion del

tipo de agua residual a tratar y la calidad exigida

segun el reuso final previsto. Se estan
desarrollando tecnologias fisico-quimicas,
tecnologias de membranas, procesos biolégicos
y tecnologias electroliticas y se utilizan para ello

plantas piloto de laboratorio.

Desarrollo de sistemas avanzados de
pretratamiento para desalacion.

El objetivo es desarrollar los sistemas de
tratamiento del agua de mar bruta que
permitan garantizar que la calidad del agua de
entrada a las membranas de ésmosis inversa es
Optima segun el tipo de agua de mar y teniendo
en cuenta su posible variacion estacional. Se
estan desarrollando tecnologias fisico-quimicas,
de proceso bioldgico y tecnologias de
membranas. El proyecto tiene una subvencién

de la Consejeria de Innovacion, Ciencia y
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Empresa de la Junta de Andalucia, y del

Ministerio de Medioambiente.

® Desarrollo de un sistema de control para grandes
plantas desaladoras.
El objetivo es desarrollar un sistema de control
integrado, que permita optimizar la operacién de
las plantas desaladoras maximizando su
disponibilidad y que incluya herramientas de
ayuda a la decision. La Consejeria de Innovacion,
Ciencia y Empresa de la Junta de Andalucia; la
Corporacién Tecnologica de Andalucia; el
Ministerio de Industria, Comercio y Turismo, y el
Programa para el Fomento de la Investigacion

Técnica (PROFIT), subvencionan este proyecto.

Para centralizar la actividad de investigacion de

Befesa Agua, en 2008 se han iniciado las obras en

Dos Hermanas (Sevilla), del Centro de Tecnologia
Ambiental que pretende constituirse en un centro
de investigacion de referencia a nivel nacional en
temas relacionados con el agua y el medio
ambiente. Serd un centro sostenible, no solo por la
actividad que se desarrollara en él, sino también
porque se construird con criterios de sostenibilidad,
asi entre otras cosas, serd un centro sin emisiones
de CO,. El centro supone una inversion de casi 2
M€y con capacidad para 50 investigadores,
contara con una superficie de 17700 m? y de una
nave de 2200 m?, con laboratorios de
caracterizacion de agua, zonas experimentales
para desalacion, tratamiento de agua, residuos e
hidraulica y sistemas. También dispondra de una
sala de control desde la que se podra hacer el
seguimiento de la operacion de las plantas

explotadas por Befesa.
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I+D+i y Befesa

Iberoamérica

® Estudio de viabilidad técnica para la construccion
de una planta de tratamiento in situ en planta
Campana.
El proceso de disposicion final se desarrolla en
rellenos de seguridad de esta planta es a cielo
abierto, lo cual da origen a la generacién de
lixiviados, como consecuencia de las
precipitaciones registradas en la region, que son
almacenados en balsas construidas a tal fin, y
recirculados al relleno para la humectacién de las
cenizas y residuos dispuestos, evitando de esta

forma su dispersion. La ampliacion de la zona

operativa, y por ende de la superficie
conteniendo residuos expuesta, y un incremento
en el volumen de precipitaciones registradas, ha
motivado la necesidad de realizar un estudio
para la construccién de una planta de
tratamiento in situ, que utilice como instalacion
principal las tres balsas pre-existentes. Este
proyecto se desarrolla en colaboracién con la
Universidad Nacional de San Martin de
Argentina. Con este proyecto se minimizaran los
riesgos que implica el tratamiento de los
lixiviados y se reduciran los costes del tratamiento
gue implicaba su derivaciéon a operadores

habilitados.
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